@ INSTRUCTION MANUAL FOR WELDING SHIELD MOD. 420 and MOD. 421

WELDING MASK MOD 420 AND MOD 421 MAY ONLY BE USED FOR THE FOLLOWING WELDING APPLICATIONS: ELECTRODES,
ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ARCWELDING AND OXY CUTTING PROCESSES. IT IS NOT APPROPRIATE FOR
LASER WELDING OR FOR ANY OTHERTYPE OF WELDING NOT DESCRIBED IN THE PREVIOUS SECTION

@ MANUEL D'INSTRUCTIONS MASQUES DE SOUDAGE MOD. 420 ET 421

LES MASQUES DE SOUDAGE 420 ET 421 NE PEUVENT ETRE UTILISES QUE DANS LES APPLICATIONS DE SOUDAGE SUIVANTES :ELEC-
TRODE, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ET OXYWELD.
NE CONVIENT PAS AU SOUDAGE AU LASER OU ATOUT AUTRE TYPE DE SOUDAGE NON DECRIT CI-DESSUS.

@ GEBRAUCHSANLEITUNG SCHWEISSFILTERMASKE MOD. 420 und 421

DIE SCHWEIBFILTERMASKE MOD. 420 UND Mod 421 KANN NUR BEI DEN FOLGENDEN SCHWEISSANWENDUNGEN
EINGESETZT WERDEN: ELEKTRODEN, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMASCHWEISSEN, AUTOGEN-
BRENNSCHNITTE. NICHT GEEIGNET FUR LASER-SCHWEISSEN ODER EINE ANDERE SCHWEISSART, DIE NICHT IM
VORANGEHENDEN ABSATZ GENANNT WURDE.

D> HANDLEIDING LASSCHERM MOD. 420 en MOD. 421

HET LASSCHERM 420 en 421 MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT TLIDENS DE VOLGENDE LASTOEPASSINGEN: ELEKTROLASSEN, LASSEN
MET ARGON/HELIUM, MIG/MAG-LASSEN, WIG/TIG-LASSEN, PLASMALASSEN EN ZUURSTOFSNLIBRANDEN.

HET IS NIET GESCHIKT VOOR HET GEBRUIK TIJDENS LASERLASSEN OF LASSEN VOLGENS EEN TECHNIEK DIE NIETWORDT BESCHREVEN
IN DE BOVENSTAANDE PARAGRAAF.

(G MANUAL DE INSTRUCOES PROTETOR DE SOLDAGEM MOD. 420 e MOD. 421

APROTECAQ DE SOLDAGEM 420 E 42150 PODE SER UTILIZADA NAS SEGUINTES APLICACOES DE SOLDAGEM: PROCESS0S DE
SOLDAGEM COM ELETRODO, ARGONIO/HELIQ, MIG/MAG, TIG/TIG, PLASMA E OXI-CORTE. NAQ E ADEQUADO PARA SOLDAGEM A
LASER OU PARA QUALQUER OUTROTIPO DE SOLDAGEM NAO DESCRITO NA SEGAO ANTERIOR.

@D HITSAUSKYPARIEN 420 JA 421 KAYTTOOHJEET

OHJEET MANUAL WELDING SHIELD MOD. 420 ja MOD. 421 420 JA 421 HITSAUSSUOJAA VOIDAAN KAYTTOA VAIN SEURAAVIISSSA
HITSAUSSOVELLUKSESSA: PUIKKO-, ARGON/HELIUM-, MIG/MAG-, TIG/TIG-, PLASMAHITSaus- JA OKSILIKKUUSPROSESSIT. SEEI
SOVELLE LASERHITSAUKSEN TAI MUUhun MUUN HITSAUSTYYPPIIN, JOITA E| OLE KUVATTU EDELLISESSA OSI0SSA.

(D> MANUALE DI ISTRUZIONI DELLO SCHERMO DI PROTEZIONE PER SALDATURA MOD. 420 e MOD. 421

L0 SCHERMO PER SALDATURA 420 £ 421 PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO PER LE SEGUENTI APPLICAZIONI DI SALDATURA: ELETTROD,
ARGON/ELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SALDATURA A PLASMA E PROCESSI DI OSSITAGLIO. LO SCHERMO NON E ADATTO A SALDATURE
LASER O QUALSIASI ALTROTIPO DI SALDATURA NON DESCRITTA NEL PARAGRAFO PRECEDENTE.

N YLEINEN KUVAUS
GENERAL DESCRIPTION - ) » DESCRIPTION GENERALE ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DESCRICAO GERAL 420jamod.421 teltu ttaen huomioon asetus (EU) 2016/425 ja harmoni dardi EN DESCRIZIONE GENERALE
Welding shields mod. 420 and mod. 421 have been designed in compliance with Regulations (EU) 2016/425 and harmonized d. 420 etmod. 421 tenant compte du réglement (UE) 2016/425 et de | h mod. 420 Und mod. 421 Wurd verordnung (eu) 2016/425 ALGEMENE BESCHRIJVING . 0escudo de soldagem mod. 420 e mod. 421 foi i Regul (UE) 2016/425 e anorma harmonizada 175:1997. 420421 éstato pr | Regolamento (UE) n. 2016/425 e alla norma
standard EN 166:2001, EN 175:1997. EN 175:1997. S u"d derharmonisirennorm n 1751997\t der i icaistituto taliano De lassschermen van het mod. 420 en het mod. 421 volgens de Europese norm (EU) 2016/425 en de geharmoniseerde norm EN 2] 175:1997. EU-tyyppitarkastuksesta vastaava imoitettu valvontaeln: amonizztat ENT75:1997.
Notfied ontrol By responsiblforthe EUTypebam: hargé de delU iciscarl (0530) zona industrialevillanovai - 32013 longarone b, i d 175'1997“ el d CERTOTTICA a-tuotteid (05302 1-32013 Longarone Bl esttoaffaolesame Ui o
CERTOTTICATL Scarl(0530) Villanova |- 32013 Longarone BL. CERTOTTICA Istituto Itahann per la Certfcazione de\ pvodonl 0mc| Scarl (0530) Zona industale Vilanova | - 32013 Longarone BL. 4zoum mod. 421 Wurd i g (eu) 2016/425 und der isierten nom 0 ismet deEU CERTOTTIC hstituo alano de Cetcaga i (0530) Zona industri 1-32013L BL Suodattava okulaari mod. 420 Variomatic Plusja 421 teltu ottaen h tus (EU) 2016/425 CERTOTTICA tituto al la Certif (0530 Villanova I - 32013 Longarone BL.
Welding filters mod. 420 Variomatic Plus and 421 have been designed in compliance with Regulations (EU) 2016/425 and harmo- Pluset421 (UE) 2016/425 et d e 379:2003+1-2009Mit der i gmbh 6ot jce (1883) (ERTOTW Al Itali i Scarl (0530) Z¢ 1-32013 Longarone BL. 0 mod ocular de filtragem. 420 Variomatic Plusem foram concebidos tendo em conta o Regulamento (UE) 2016/425 e a norma mm,d, EN379:2003+A1: 2009 Lelemento oculare filtrante: mod 420 Variomatic |>||,5e421 421éstato progettate conformemente al Regolamento (UE) n.
nized standard EN 379:2003-+A1:2009 EN379:2003+A1: 2009 e S0, 73430 alen, alemania i fir i Ibainstrae 56 Delasuten van et mod. 420 VaromatcPls e et mod. 421 volgensde Erpes nom () 2016/425 endegehamoisee harmonizada EN 379:2003-+A1:2009 i 2016/425 ealla norma amonizata N 3792003-+A1:2008.
Notified Control By responsible or the EU Type Exam: dele detypedelll 1210 limax com nom N 379 1003*‘” 2009 ] ipo UE: E(S GmbH -European Certificaion Service (1883) HiitfeldstraBe 50,7330 Aalen Saksa. 0 tr Tesame UE di tipo:
ECS GmbH - European Certification Service (1883) HiitteldstraBe 50, 73430 Aalen, Deutschlan ECS GmbH - European Certification Service (1883) Huttfe\dslvaﬂe 50, 73430 Aalen, Al\emagne DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konfor- ismet de EU E(SGth Euvopean(emﬁcalmn SEM(&(WESS) HutIfeldstraBeSU 73430 Aalen, Germany. DIN CERTCO fiir 3e 56, 0-12103 Berlini EGSGmbH- European Certfication Service (1883) HitteldstraBe 50, 73430 Aalen, Alemania.
DIN CERTCO Geselchaft fr Konformitatsbewertung mBH(0196) AlboinstaBe 56, D-12103 Berln, Deutschland Dedaration of mBH(0196) AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin Dédlarati om VOR DEM SCHWEISSEN, WICHTIG: ECS G'“bH European Certfication Service (1883) HiltfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Alemania. DIN CERTC fir AlboinstraBe 56, D-12103 Berlin i wwwproductosclimax.com DINCERTCO fiir Alboinstrafe 56, D-12103 Berlin
conformity: wwwproductoscimat.com Die vorderen und intere Fferabdeckungen haben einen Schutzfim, der vorder Benutzung abgezogen werden muss. Uber- r e ur boinsrate 56, D-12103 Bern DK"”"@" ‘1? conformidade: wiw producosdimar.com d imax.com
AVANT LE SOUDAGE IMPORTANT : ) priifen, ob der vordere Teil des Fiters sauber st ensoren von Schmutz bedecktsind. om ENNEN HITSAAMISTA TARKEAA:
IMPORTANT BEFORE WELDING X . . Les couvercles des filtres avant et arriére sont dotés d unﬁ\m pvole(leuvqu\ doit étre retiré avant I utilisation. dass der ilter korrekt in der Maske festsitzt. Vor der Nutzung alle operativen Teile priifen und nachsehen, ob Anzeichen fiir eine VOOR HET LASSEN: ANTES DE SOLDAR IMPORTA_NTE: ) kal NOTA IMPORTANTE PRIMA DELLA SALDATURA:
I.]T‘e f'."m‘ and h";‘;hﬁ':e"h“’"e.“ ha‘é?: P“’“_‘""“,mm Wf"";h should b;l'?m"f;i be;mi 1'26!; :ﬁe.ﬁ(lret_k that m; fn:;n Eardt ffae Venﬁefi que [avant du fitre est propre et qu'z Vérifiez également que le fltre est correcte- Beschidigung vorliegen. Jedes beschidigte Teil muss sofort und vor der Benutzung ausgetauscht werden. Vor jedem Finsatz devoor- iinvoorzi i qebru. ‘: anp P peliculap i d e da antes d Tarist, et Suodattimen etuosa on puhdas Jaettei kahta anturia peité Ilkaa Tarkista samalla, etté suodatin on Kiinnitetty pfil i i pellicoladip he d imosa prima del iz Venﬁcare che
er s clean and that thre is no dirt covering either of the sensors. Meanwhile, check that th filte is cortectly atached to the ment fixé au masque. die Funktionstiichtigkeit berprifen. Die Schale nd den Winkel der Maske so einstellen, dass sie sich bequem und sicher der erifique e  frente dofilro estd | a0 hd ujeira cobrindo os dos sensores. po,verifique se o il Iaparteaneriorede fitro sfapul idui disporco che copranosensor. Al 1 filtosia
welding mask. Inspect all the operating parts before using the welding mask and ensure there are no signs of deterioration. Any ant  utisercran, nspecteztoutesespiéces de fonctonnement e ez quels ne présntentpas e sgnes dedétéroration. . " § Conlerfdvonant v de st en e tesevsoen oo, Contoler gl dof e st corec s evestid Cortetamente preso a mascara, Tarkista kaikki Kéyttdosat ennen néyton kéyttaa ja tarkista, onk ja kulumisesta. Kaikki vauri osat on vaih toin mod lla maschera i ima diutizarelosch rotezione e verificare
Kopfform anpassen. op het masker. Inspecteer alle operationele onderdelen voor gebruik van het scherm en controleer ze op slijtage. Elk versleten i g ej dip
deteriorated part must be substituted immediately bgfove its use. Venfy the op‘eranon of Ehe filter before every use. Adjust the : avant ['utilisation. onderdel moetonmiddelviorden ervangenvor gebruk.Conrolerdevieringvan de st vor gebrik. Pas htbevstig- peci i s de usar atela  verifigue s hd sinaisde deterorago. Qualquer pegad da d " ivttda, \a prsenzadisegni e d immedi pimal vz erfareil
hamess and the angle of the mask until the helmet. to your head manner, Vérifier duﬁmg avant chag h i aion. X i BETRIEB ingssysteen en e hoek van ht scherm aan zodat de helm contfortabelen veilig ophet hoofd past ser substituida imediatamente antes do uso. Tarkista suodattimen toiminta ennen jokaista kaynoa | fl uso. Regolare a cinghia e Fangol i i é siadatti
Ajustez e harnais et angle de la quaceq q etsolidement sur votre téte Die SchweiBfiltermasken 420 und 421 wurden zum Schutz von Augen und Gesicht des Arbeiters vor gefahrlichen Spritzer Vevlﬁqueofun(\onamenmdoﬁlgwantes de cada utiizagdo. - Sadda valjaita ja visirn kul ha ija turvallisesti. (umple!amentealla(estam "““1“ amodoesiarn
%Eﬁm{:\gms mud a1 amdeslgne oottty nd e ftheworr fom . FONC und Strahlungen wahrend eines normalen SchweiBvorgangs entwickelt. Sie besteht aus einer Gesichtsschale aus Polyamid WERKING Y angulo davisiraaté que o ap bega defe R FUNZIONAMIENTO
tersand plus einem Okkularfiltr; diese Kombination bietet Schutz vor UV/IR-Strahlen, Hitze, Funken und Spritzer, die wahrend der Het 420 en 421 scherm is ontworpen om de ogen en het gezicht van de gebruiker te beschermen tegen gevaarlike projecties en KAYTTO
during the normal thissetoffers Les masques de soudage 420 et 421 est congu peuww(egevles yeuretl levisage delapevatenr(ontre\es projections et s radiations SchweiBarbeiten auftretenT strlingen tidens het Ialssen,ﬁ:tpschevm bes(gaat uit eenggelllaatsZ(henn%/ank:;ely’amide e een Iasrait' dgwlvgeheuel hgs(Jhen‘m de OPERA(AO 420-suoja ja 421-su0j i jan silmid ja kasvoja vaarallisl ilta ja sateilylta normaalin Glischermi420 421 i per proteggere gl occhi eil viso delloperaio da proiezioni e radiazioni d il
protection against UV/IR emissions, (he heat, thespavks and the spattering occurring during the welding process. cetensemble AUTOMATISCHE DIMMFILTERFUNKTIONEN qebruikertegen UV Straling, wamte,vonken enspettrs. . 420eablindagem 421 f d lh d d di aikana. idista valmistetusta kasvojen Tamé sarja tarjoaa p disaldatura. Sono formati d { ;
offre une protection contre les émissions UV/IR, la (h3|€'1h |€5 E“M?"ES desoud: Auswahi der Betiebsar 1) AUTOVERDUISTERING FILTER FUNCTIES . nengmasdumntenpw(essn normal de soldagem. Consiste em um corpo faial feito de puhamlda mais uma u(ularﬁllvanle, Este suiojan UV/IR-satelylts, limmolts, Kipindilt ja hitsausprosessin aikana syntyvilts m.gkem questid ins issioni di UV/IR, dal calore, le scintille e gl schizzi reati durant il processo
AUTO DARKENIGN FILTER FUNCTIONS FONCTIONS DU FILTRE DE GRADATION AUTOMATIQUE Zwei Betrieb: werden: i chleifen. Selectie van de bedriifsmodus (fg. 19 ) proteg p 9 disaldatu
Seleting the operating mode (i ) Selection du mode de fonctionnement (s 13 o . Schlefmodus; Wird i etalchefnviendungen verwendet,n diesem Nodus st e Dimmfunktiondeativert Der Glss Toorsommi inasmodi et lassencf ljen ) AUTOMAATT\NENTUMMENTAMINEN SUODATINTOIMINNAT FUNION FLFTRO DICSCURAVENTO ATOUATICD
For some filters, two modes of operation can be selected: welding orgrinding Pour ertains fites, deux fonc peuvent ét le soud: e o . chin bl im Karen Zustand und ermiglichtine e Sict beim Schlefen einer SchweiBnaht mit dem Gesichtsschutz des SI\imeduS"gEmum voOr n deze modus s de dimf De glastint it n de hldere FUNGOES DE FILTRO DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO Selezione della modalita operativa (m 12)
gi Ints mode tumedff U pour laged b e lafonction de grad desactive. Labatjour Helms. Der Schle das cht i das gesehen. Vorder taa, waardoor een duidelk zcht mogeli is om en ast ljpen met het geaatssherm dat oor de helm vordt gleverd. De valitakaksito Peralan it possbil dalit fica Modalita diretifica: uiizzata per
The shade s fxed in the light stae that allowing a clearview to gind a weld with the helmet providing facesprotecton. Grnd en verre reste transparent, ce qui permet de voir cairement pour meuler une soudure avec la protection faciale fournie parle casque. des SchweiBens muss die Taste in die Position “SchweiBen” zurickgestellt werden. Siipmodus i alleen bedoeld voor sipen, et voor lassen. Alvorens het lassen te hervatten, moet de knop worden teruggezet Selegdo do modo de operagao (. o) Hmmah\a Kaytetaan metallin hiontaan.Tisd tlassahi iminto efole kaytssa. Lasin savy pysyy kirkkaassa tlassa, dei metalli. In questa modalita, la funzione di éd .l paralumei i
for grinding not for welding, welding, Id be set back to the“weld” position. Le mode meulage est congu exclusivement pour le meulage et non pour le soudage. Avant de reprendre le soudage, le bouton doit Schutzklasse (Ton) (. 1b n;gvdes(and”\amn" Ipet ) ' g o Para alguns fitros, dois modos de operagao podem serselecior Id f tarjoaman juksen hiomiseen. Hiontatil ain hiontaan, ei trasparente, isone chiar per la malatura di unasald Ia protezione del viso fonita dal
lecing shade level o 1) etlre ren‘\jn en p“xsﬂon sotudag‘e‘ o Die Tone reichen von der hellen Stufe (TONE 4), die dem normalen kristallinen Zustand entspricht, bis zu einem dunklen Ton Bes(hg(mmg;k\as;‘g (toon) (Fig. 1b) M ’u‘J gem: s (¢ ‘A temodo, a funga ‘\h i e d da. A hitsaukseen. Ennen hitsauksenj [ “hitsaus”-asentoon. IA "'d*' latura é e perlamolatura, non pevlasa\daluva Prima diriprenderela saldamva,l\
gtecting shade level o. . 4M_Lasse e protection (tonalite) 6 (TONE 5-8/9-13). Wahlen Sie die Tonnummer, die dem SchweiBverfahren entspricht. Der dunkle Ton kann vor oder whrend des i istall i - 8/0- iU [ i isio dlara para esmerilhar Suojausluokka (savy) (Fig. 1) pulsante deve essere iportaton posizione“weld"”.
The shades go from dlear shade (SHADE 4} this being the normal arystallne state, to a dark shade (SHADE 5-8/9-13). Selct the Les tonalités vont d'un i (TN dalé i la ée (TONE 5-8/9-13). Selection- SchweiBens wie folgt manuell eingestellt werden: i’ mﬂﬂfe’;"e:ﬂ;‘\mg"ﬂlﬁm"z::;: g:’x:leﬁ'ﬁgwjkgfe‘?ﬁ‘ﬂ: §|s'?o|dg"|"nk:;mm%i.: :L:;:;‘:m‘;‘ ;}":I;'é‘ e"r:s fornecida pelo rapacete 0 modo Grind foi projetado apenas para retificagéo, nao para soldagem. Antes de retomara m\dagem 0 Savytvihtelevat vaaleasta (SHONE 4), joka on normaai kiteinen tl, tummaan (SHONE 5-8/9-13). Val joka Classe di protezione (tono) (Fg. b}
shade number to match the welding process procedures. The dark shade can be adjusted manuall before or while welding, in ner le numéro de tonalité qui (enesuand alx procédures de soudage Le ton foncé peut étre réglé manuellement avant ou pendant ~Durch Drehen nach rechts wird der Ton dunkler. et lassen: . botdo deve ser redefinido para a posiao “soldar. Tummaa sévya n aikana seuraavasti: Itoni dal livello chiaro (TONE 4), che rappr il lino, al tono scuro (TONE 5-8/9-13). Selezionare il
the fnl\_rrwmg manner: le soudage comme suit : - Eine Drehung nach links hellt den Ton auf. - Naar rechts draaien maakt de toon donkerder, B - Oikealle kdantaminen tummentaa savyn. numero di tono che corrisponde allg dure del disaldatura. I pud
- Rotating to theright darkens the shade. Le fait de tourner vers la droite assombrit e ton. Der Pfeil auf dem Schalter zeigtdie Toneinstellung an. . Naarlinks draaien maakt de toon lichter. Classe de protecdo (tom) (Fig. o) Kaantaminen vasemmalle vaalentaa danta. durante[a saldatura come seque:
- Rotating to the left makes the shade clearer. Lefait de se tourner vers la gauche permet dalléger le ton. La fléche sur le commutateur indique le réglage de la tonalité. Auswahl der Verzgerungszeit (Fig 10 Depilapde smake\aargeeﬁdemomnstelhng . iam de claro (SHONE 4), que é o estado ristali 1, a escuro (SHONE 5-8/9-13). Seleci imero d Ktk i ocoittaa 3 ~Ruotando verso destrasi scurisceil tono.
The arrow on the switch indicates the shade setting. Sélection du temps de retard (i 10 ) - Lo . DerRegler fir it variert von it dem Ei “MAX" (1,0 Sekun- idselectie 9 10 lidade g pond imentos d de sold pode ser ajustad j Fig 10 ~Girando  snistra i alleggerisce tono.
i i Le bouton de retard varie d'un ton sombre a un ton dair et peut étre réglé sur“MAX" (1,0 seconde) ou“MIN" (0,1 seconde) a faide den) oderMIN” (0,1 Sekunden) eingestellt werden. D i Kan worden ingesteld op“MAX" (1,0 seconde) ofMIN' (0,1 seconde) durante a soldagem da seguinte forma: Viveaj ivail asta ja se voidaan asett MAX» (1,0 sekuntia) tai «MINb» (0,1 La freccia sullinterruttore indica Fimpostazione del tono.
Selecting delay time (6. 10 . . P o duboutonderéglage. o . . o “MAX" (1,0 Sekunde): Eine langere it ist fiir die meisten geelgnet, insbesondere fiir met behulp van de nstelknop. ' ' - Girar para  direta escurece o tom. sekuntia)kiyttamill sitonuppia. Seleronedeltempodi tardo (4 10
Th delaytime knob willary fom dark o igh shade, it an b st "MAK" 1.0 second) or“MIN' (0.1 second) by using the MAX (1,0 seconde) - un délai plus long convient  a plupart des applications d soudage, en particuer aux applications  fort Anwendungen mit hohen Stromstarken (Strom). “MAX" (1,0 seconde): Een langere tidvertraging is voldoende voor de meeste astoepassingen, met name toepassingen met een ‘Ginrparaa esquerdadareaotom. MR (1,0 sekuntia: ittdva useimpii i, ertyisesi kork in (virta)sovellukiin. rdovaria da tono scuro a pudesserei “MAX” (1,0 secondi) o“MIN' (0,1
r?lalkr’\'nh. . X . ) X ampérage (courant). ’M\N(Ol ekunde): Eine kirzer itist iir hoge stroomsterkte (stroom). Aseta nointerruptor indica a configuragao do tom. «MIN» (0,1 sekuntia): iviiveaika Sopii pistehit se(ond\)uuhzzando\amanopnladmgnlazmne
'MAX' (1.0 second) -Longer delay idfor most welding applications, especilly forhigh amperage (curent) applica “MIN (0T sconde):un dlaiplus court convient auxapplications de soudage par pints. i i dasssich der Filter ffnet, MiN(0,1 semnde] " iktvoor Pidemp viiveaikaa voidaan kiyttad myis TIG-hitsauk d ukeaminen, kun val “MAX" (1,0 secondi): un tempo di & adatto alla maggior parte delle applicazioni di saldatura, in particol
IN' (0.1 second) — Shorterdelay s for spot welding applications . B également lesoudage fal wenn der durch eine Hand, e usw. behindert wird. BijTIG-lassenk I " bruikt et iter opengaat wanneer het lichtpad Selegio de tempo de traso (fg 1 tilapaisesti tukossa kisill, polttimella tms. quelleadaltoamperaggio crente).
Longer delay toprevent pening when torch,etc s apt nentobstrué par une main, une torche,etc. Auswahl der Empfindlichkeit (. 16 naardesensovenludemkwardlgehlokkeevd door een hand, zakamp, enz. botdo de tempo de d laro e pode ser definid MAX> (1,0 segundo) ou «Mitb (0,1 segundo) Herkkyyden valinta (ig. 16 “MIN'(0,1secondi): un temp do pil breve & ad ioni disaldatura a punti.
. o 7*'9("0“ dela sensibi e[ﬁq:ﬂ) I ) DleEmpﬁndluhke\(kannmlldem[mstel\knopfauf’HIGH"odev “LOW" eingestellt werden. Gevoellgheld selectie (Fig. 1d) usando o botao de ajuste . . o o gy i HIGH tai «LOW) Un temps 0 lizzato anche perla saldaturaTIG per evitare cheilfiltro si apra quandoil pi dell
Selecting sensitivity (7g.14) tre régl HIGH"ou“LOW"  Faide du bouton de régl fi hst llen und sie d ighei ingesteld op“HO0G" of “LAAG" met deinstelk <MA» (1,0 segundo): U araso de tempo s das ap desold inkertai i optimaali it tel herkk in korkeaksi Juce versoi ¢ ito d unatorcia, ecc.
The sensitivity can be set al”HI"[rfigh)m”LO”(Luw) by using the dial knob. Pouroblemvdes ptimales, il est é de régler d' ibilité 3 un niveau élevé, puis de la réduire pro- i bisdar Filter nurnoch auf Schweili und nicht mehr jcht (direkte " N o aplicagdes de alta amperagem (corente). len, K dati Iihdyksiin eika aktivoidu varin ympiiston I ita (Fig. 10)
As a simple rule for optimum performance,it s recommended to set sensitivity a the high at the beginning and then gradually gressivemen, jusqu ce que |Pﬁ‘"€ e réagise i éclir de a umidre de sudage et nesof pas activé e manidre incomecte en Sonne,starkes Kunstiicht, Lichtbagen von SchvweiBern in der Nahe usw) falsch aktiviert wird. d Ml (01 sequndo}: P is curto € adequad licagoes de sold . valooloseiden vueksl (suora auinko,voimakas keinoval,hell olevat hl(sauskaavs( jne.. P “HIGH" 0 “LOW medi la di
reduce it, until the filter reacts only to the welding light flashes and without annoying spurious triggering due to ambient light proximité, etc.) "HIGH : Prinipale- “HIGH: Vor allem mvS(hwe\Banu?endungen insbesondere fir Arbelten mitniedrigem Schweistom. “LOW: Nur beibestm- :S::gig;':‘ ‘s"l::;tk:?smzﬁ’talgi::q'::nged';gﬁu‘:r(tmef::ff" van hetlasse en it vereerd ordt Um g pode ser usado IdagemTi tar que oilro se ab d inho d alhaisella « h y Ii si consialia dii niial bilta el P
conditions (direct sun intensive arifcal light, neighboring welder'sarcs, etc) ment pour les applications de soudage, enpamcuherpowlestravauxave(unfalb\e(ourantdesuudage mten U vermeiden. "HIGH"(Hoo’ ): Meestalvoor vooralvoor metlagel quparaossenmmfortemporanamemeb\aqueadnpnruma mio,foch,etc «ww»\u,w,_ in tetyissa ympa toivottujen ak { iseksi. diridurl i doil filt lo ai lampi di luce di saldatura i attiva in mod dell
’“HI”"(H\gh) Mostfor 2 bute nsrnIIVYozlqw eldin twork. “LOW”: uniquement désirées. ERNAHRUNG (Fig.2) "lOW”(Iaag)g:é\leenuvvucl X inadli i o ‘. tevoorkomen. condizioni dil bientale (sole diretto, forte luce artificiale, archi di ividini, ecc
“10" (low) - Only to avoid unwanted triggering. POWER (ig.2 L - o Die schweiBfiltermasken 420/421 sind solarbetrieben. Einige Modelle sind nicht mit austauschbaren Batterien ausgestatet, VOEDING (Fg.2) Selegio de Sensbildade (5 19 ) RUOKKAA (Fg.2) “ALTO": sopr per applicazioni disaldatura, in particolare per lavori con bassa cortente di saldatura. "BASSO" solo in
Les écans desoudage 420/421 fonctonnent a énergie slate. Certins modeles riont s de pies remplagabls,tandis que dautres ahren ahite Modell itung zum Austausch ien bendli De 420/421 lashelmen werken op zonne-energie. Sommige modellen hebben geen vervangbare batterijen, terwijl sommige ajustada ara <l ou LOWs sando o bt deajuste R, 420/421 hi Joissakin mallissa e ole vaihdettavia paristoja, kun taas joissakin malleissa d dizioni i lluminazi ioniindesi
POWER (Fig2 " X de u remplacer les piles dufiltre. Austausch der Batterie d Dimmfilters (ADF) eselec dell i voor het g i ! ¢ i i I“ ef sl ealtap poisred o tavvmaancmee(suuda(mnanstojenva\htoon (1BO (Fig.2)
need to replace Li-Batte 51 hen LOW BATTERY light starts blinkin omesdecedmote d dphm: r:”ba e i Jaelle s % b i diauésur il Esist wichtig, dass die Batterie bei inderichtigen Position eingesetzt wird, wie in der Abbildung gezeigt. Auto DarkeningFilter (ADF) atéqueofi flah digoes d (ADP)pariston vaihto lischermi di saldatura 420/421 sono ali i sol i dotatid ituibil, mentre
Y ‘montée dan i toonk ittamall imodelli i e leistruzioni i delle batterie del
eed oreplace L-Datteries whef ghtstarts binking Lorsdu ela batterie st P quésur illustration. SICHERHEIT UND BESCHREIBUNG BattervervangingHe s van essetieelbelang dat b het vervangen van de batterdeze in e juite poite wordt gemonteerd, mza‘:‘:i’l'::’ﬁ"m“m" \uzamﬁaal forte, a'("fd:s::‘irlm"'"‘“ﬁ ). R Lo On tirked, etté paristoa tavalla. pera odeliselezioatiso s filto.
Replacing the ADF batter SECURITE ET DESCRIPTION Die Nutzung Schwefitermasken 420 und 421 wird i den Gebrauch b LASERSCHWEISSEN und GASSCHMELZSCHWEISSEN als weergegeten n deafbeelding. b s esp uminagaoambi fia afvagoes ndeseadas esseniale che, quandosisotitisc b ,
Itis essential that lacing the battery that it way up as theillustration. 420et421nesont, les soudages LASER ni OXYACETYLENIQUE. nicht empfohlen. Niemals heiBt Fléchen mit dem automatischen Filter in Berihrung bringen. Niemals die filterabdeckung VEILIGHEID EN BESCHRIJVING TURVALLISUUSOHJEET JA LAITTEEN KUVAUS
brélantes en contact avec le filre automatique.Ne jamas enlever le couvre-fltre du masque. Ne modifier ni e iltre automatique ni von der Maske entfernen. Weder den automaischen Filter noch die Maske verandern, wenn es nicht in dieser Anvieisung Het 420 en 421 scherms et geschikt vor aselassen o gassmeltassen met actyleen-zuurstofvlam.Zorg ervoor dat e autom- AlIMENU\Q‘«O ) 4420ja 421 ei suositella laser- tai Al paasta isuodatinta kosk SCADENZA
SAFETY AND DESCRIPTION le masque, sauf siindiqué dans le manuel. NE pas utilser de piéces détachées non indiquées dans ce manuel. Toute modification non angegeben wir. KEINE Ersatateile benutzen, die nicht in dieser Anweisung genannt werden. Jede eigenmichtige Veranderung atische lasruit et in aanraking komt et lakken.Verwijder nooit h Breng nooit aan d 420/421siomovidosaenergaolr. Aguns model is, enquanto kuumia pintoja. Hakos i jalevy. Al muokkaa tai muuntel inta tai Lavita utiledi Idature lettroniche i 10 ann, semprech e condiinidistoccagg
Itis advised not to use masks 420 and 421 for LASER or OXY-ACETYLENE welding. Never place the automatic filter in contact with autorisée peut compromettre la sécurité de lopérateur Les masques de soudage 420 et 421 ne sont pas congus pour la protection stellt die Sicherheit des Arbeiters in Frage. Die SchweiBiltermasken 420 und 421 sind nicht fir den Schutz gegen starken automatische lastuitof de beschermrit aan tenzij dit explidet wordt vermeld in deze handleiding. Gebruik NOOIT i alquns model querem instrug ias do filtro. ‘muuten kuin naiden mukaisesti. AL k ita kuin tiss i mm"m“‘a ia.Luvattomat ediconservazione
hoturfaces. Never emove the filtercover of the mask. Do ot oy ither the automatic it or the mask, unless indicated todo conte s forts impacts de paricules Les masques de soudage 420 et 421 ne protégent s cotre s exposions ou es matriaux Partkeleinschlag gedacht. Die SchweiBfiltermasken 420 und 421 schiitzen nicht vor Explosionen oder dtzenden Materiaien. delen die niet worden beschreven in deze handleiding.Elke onbevoegde wiiging kan de veiigheid van de gebruiker in gevaar 30 dabateria do filtro d itico (ADF) mustoksetatteeseen aattavat vaarantaa kiyttjan turval i3 420j2421 e j
s01in this manual. DO NOT indicated n this manual. cormosif ilefil épond pas ou ne foncti anéteri de souder et contacter votre di Wenn der automatische Fiter nicht reagiert oder nicht in Funktion tritt, die SchweiBarbeiten sofort einstellen und den Ver- brengen.Het 420 en 421 lasscherm s et ontworpen o te bes:hermen tegen de nslag van deeltesHet 420 en 421 lasscherm Eessenua\ que, a0 substituir a bateria, ela dana posica , conf donailustragao. Kappaleiden koviltaskuilaf L420ja 421 vt i SICUREZZA E DESCRIZIONE PN
of the worker. Welding masks 420 and 421 is not designed to protect against impacts. Welqu ks 420 and 421 Ne pas submerger e fire desoudage dans e eau ou dautreslgides. N pa rottere fitre automatique avecdespaties humides trieb kontaktieren. Den SchweiBfilter nicht in Wasser oder andere Flissigkeiten tauchen. Den automatischen Filter nicht mit beschemt et e it werkt, moetu i <0 Al are glischem 1 per saldatura LASER né OSSIACETILENICA Non mettere a contato i filto
does not protect against explosions or corrosive materias. Ifthe auluman(ﬁltev does not respond or does not start working, stop i avec des dissolvants.Nettoyer le filtre automatique ’gguhgygmgm Utiliser un chiffon sec g[ propre. Remplacer ré les feuchten Lappen nder losungsmme\ abreiben. Den automatischen Filter regelméfig sauhem Dazu ein sauberes, trockenes i t deverdeler i inwater ARMAZENAGEM, MANUTENGAO E TRANSPORTE veteen m muihin nesteisin. A hank ot Py ta\ \mommll\a" i Vg Utomat peric nuoy op ! m diprote ezione. ug_ «
tyour dealer. Do not underwater o in any other liquid. Do not rub the aritresLa 420 estde-59Ca+55°C Il estimportant Tuch des Fiters regelma der Sch- Wrifniet over k i Gebruik De 30 para garantir que o fitro de sold: dofiltro na danificados. Objetos nao devem hdasta ja kuivaa kangaspalaa. aannlli J i arien 420 ne o dicatoinquesto manale. Non tfzzae ez dircambi indicatn quest g
automatic il with humid parts or solvents. Clean the automatic filter vegular\y Use a lean and dry cloth. Replace the front and den tenir compte cr en fonction de a durée du soudage les températurs de travail peuvent étre élevées, intensité de courant de WE"}ﬁ"?""ﬂSkE 420 umfasst den Bereich von - 5 °C bis + 55 °C. s it it dies n Betracht 2uzehen, detinfenach Datier e schone en drog doek.Vervang de beschernnitaande voor- e acterart mge\mang Debedriftempertuur van he1 420 ser colocados em cima de escudos de sold d i . 0local d di o Itava -5°Cja +55°C valil. Ot se huomi onkestosta rippuen ampatia oi nousta Qualsias orzzata potrebbe non garanie la sicurezza delfope ermidirotezone per sadatura
back protectivefiter The operating tempy welding masks 420 and 421 ranges from -5 °C to +55 °C.Itis travail du masque va jusqua 300 A mais la plage de travail conseillée est de 30-120 Ampéres. Il est important de consulter le recto der konnen sehr hohe Arbeif nistehen. Die operative Stromsfz Maske reicht bis 300 A, an-5°Ctot-+55°C Hetisbelngrkdauhier estar entre -10°Ce-+40 °C.A expasico prolongad: de45°C pode diminuir avida j zm)Aw..dH i 30- 420¢421 nonsono pensatier protegqe s « Ipersal 1 non prateggono
important to take this i as the work may b di time the welding lasts. The duTableau 1 pour régler Iintensité du courant en fonction du type dewuda?eauuhserPOUR UNE CORRECTE CONSERVATION ET UN der empfohlene Avbellspgge!(h ||eg|aherl§e| 30-120 Ampere. Es ist wichtig, auf der Tabelle 1 auf der Riickseite nachzusehen, g (il da bateria do filtro de sold d i stico. R d: 8lulas solares do filtro de sold: 1208, On tirkedi tarkistaa kiantoy oimakkuus TAMAN KASVOSUOJAIMEN plosio Seil troautor nisp non entr smettee ope
operating current of the mask goes up to 300 A but the advised working range is 30- 120 Amps. Itis important to check Table 1on CORRECT FONCTIONNEMENT DE CET EQUIPEMENT DE SECURITE FACIALE LA REVISION ET LE REMPLACEMENT DES COUVRE-FILTRES DE welche Stromflussintensitat je nach SchweiBart benutzt werden muss.FUR DIE RICHTIGE ERHALTUNG UND DEN BETRIEB DIESER van 30 tot 120 ampére. Raadpleeg de b iken lastechniek. HET d i utomati fora da exposicao a luz d paramanter o modo desligado. Isso MOITTEETTOMAN TOIMINNAN JA KUNNOSSAP\DON KANNAHA ON THRKEAA TARKISTAA SAANNOLLISESTI SUODATTIMEN ETU- JA Ig., " % con diccolvanti Pyl | PP li
the back o requlate the current n terms of the type of welding used. IT IS VERY IMPORTANT T0 REVISE AND CHANGE THE INTERNAL POLYCARBONATE INTERIEURS ET EXTERIEURS SONT TRES IMPORTANTS. GESICHTS-SCHUTZAUSRUSTUNG SIND DIE REVISION UND DER AUSTAUSCH DER INNEREN UND AUSSEREN FILTERABDECKUNGEN NAZICHT EN DE VERVANGING VAN DEBES(H[RMRU\TEM VAM POLYCARBONAAT AAN DE BINNEN- EN BUITENKANT IS VITAAAL VOOR pode ser feito i locando o filtro de cabega para baixo na pratel 3 i TAKAOSAN P TISUOJUKSET JAVAIHTAA NE TARVITTAESSA. . partiumidene con cis 9 . ot 00
AND EXTERNAL POLYCARBONATEFILTER COVERS TO ENSURE THE CORRECT CONSERVATION AND OPERATION OF THIS FACIAL SECURITY AUS POLYKARBONAT SEHRWICHTIG DE CORRECTE OPSLAG EN WERKING VAN DE GELAATSBESCHERMING. d de luz doffiltro lives de 6 e sal I de ser feita com bebid s ! s '
P P g o P he Id
EQUIPMENTVerytheoperation fthefier yuse. Adust ad EXPIRATION wzNGEAER d dlcol) i . Ousuriodeve realzarverficagie i PRATTYMA Varada- 5 Ca + 5°CE mportante enere presente uesto Gt peché, st : 1o etempera
toyour head in a comfortable and safe manner. La durée de vie d'un casque de soudure est estimée a 10 ans i les conditions de stock d respectées. La durée bei und Pflege bis zu 10 Jahren verwendet werden. VERVALLEN garantir que ndo haja danos Gbvios. i i ded d ubstituidas Hitsauskyparan kayttciké on arvioitu 10 vuodeksi, kunhan sail lasauy:ysehdonmmm Kytonk nsigliato i 30120 ” 1 suletro del prod ”"A el \:MEW&HBUI ;
d'utilisation dépend de diverses caractéristiques telles que | Fusage, le nettoyage, le stockage et Ientretien. Il est recommandé de V De levensduur van een lashelm wordt geschat op 10 jaar, mits aan de opslag- en conserveringsvoorwaarden wordt voldaan. De qul por pegas de reposigao uni ficadas g inaisuuksista, kuten kaytdsts, i i I aannolliset tarkastukset j
EXPIRATION procéder a des inspections pé de remplacer Dle Nutzungsdaue hng vo verschiedener| Meykma\en i Verwendung, enigun, Lagenng nd Wartung . Ene - gebruiksduur s afhankeljk van verschillende kenmerken, zoals gebruik,reiniging, opslag en onderhoud. Periodieke inspecties en vaihto on suositeltavaa. bﬂi? al tipo di saldatura da applicare.PER UNADEGUATA CONSERVAZIONE E IL
The useful life of a welding shield is estimated to be 10 years whenever the conditions of storage and preservation are met. The vervanging i wordt aanbevolen. VENCIMENTO FACCILE, EIMPORTANTE LA REVISONEE oI COPRIWRO DIPOLICARBONATO INTERNI ED [HERN‘
duration of use depends on various features such as usage cleaning, storage and maintenance. Frequency of inspections and re- STOCKAGE, ENTRETIEN ET TRANSPORT LAGERUNG, WARTUNG UND TRANSPORT Avida itil d ipacete de soldagem ¢ estimada em 10 anos, desd: itad: digoes d SRILYTYS, HUOLTO JAKULJETUS
placement of damaged parts is recommended. I\faul vewl\eraceque\eﬁllredesoudageeﬂehmherduﬁ\ne nesmem pasendommages Aucun 0bjE| ne dmtetre placé surles Sorgflt han’\ihaben, um SchweiBfiter und Fiterabdeckung nicht 2u beschadigen. Die SchweiGmasken difen icht zusam- OPSLAG, ONDERHOUD EN TRANSPORT conservagao. Ad douso depende de viria isticas, como uso, limpeza, 30. Inspegdes On innitettava etti hit i vaurioidu. Esineit STOCCAGGIO, MANUTENZIONE E TRASPORTO
) étreseceta une tempéat p men mit anderen Gegenstanden zusammen transportiert werden und nicht in der Nahe scharfkantiger Objekten gelagert Ermoet op worden gelet dat het asfilter en het flterhuis niet worden beschadigd. Voorwerpen mogen niet bovenop lasschermen periéd b d padlle tai sailyttda lahell tulee olla kuivaja lan-10 "( +40 °C Pnkaalkamen Sideve prestare attenzione a non danneggiare \Iﬁ\no persaldature e coprifitro. Gl s(hevml non devone essere carcati onaltri
STORAGE, MAINTENANCE AND TRANSPORT i entre-10°Cet+40°C. Ui I upérieures a 45 °C peut devie delab: werden. e miisenan enem tockenen Ot bl einerTempeatur zschen -10°C und + 40°C gelagert werden. En ingere worden geplaatst of in de buurt van snijmaterialen worden bewaard. De opslaqplaats moet droog zijn en bij een temperatuur ahistuminen yli 45 °Cn lampétiloille voi lyhentéa i i oggem éd nella i
Attention shnu\‘d be paid to ensure that the welding filter gnd filter case do not become Qamaged. No objects should be placed dufiltre de soud: ito-obscurcissant. \l est é de mair I ires du filtre de soudage auto- obs it Lagerung bei Temperaturen br 45 °C kann ie Lebensdar der s wird emplohlen, tussen-10°Cen+40°C.L ij autom- AVISOS itel Silytta: isesti tummuvat i mmpa 3 |a| pmssa Va\gua vavasmmmn ra—10°Ce+40°C. 45°Cpud
on top of the shields nor should they be stored close to cutting malenalx.Thesmvagelutatmnshnu\dhedvyar!da}alemperatuve kage afin d |g|||\)u(ay|gL Pguyrefaiye,i\sufﬁmgp\a(gy i Solazellen des SchweiBerschutzflers wahend der Lagerung im Dunkelh oder ohne un tisch verkorten, Het i d: d. 420 e 421 56 devem ser usados com um filtro de sold: a dofiltro. Uma escolha dofil aikana, i pysyy Tami void: i idurre la durata della batteria del iltro di sald: i te. Si ditenere le celle solari el filtro di sald:
between — 10 °C and + 40 °C. Prolonged exposure to temperatures above 45 °C may decrease the battery lfetime of the auto ltreale le "WUI\“G sto(kage Hlestt écessaire d I den Aus-Zustand 2u erhalten.Dies kann ereicht werden,indem der Filer enfach mit der Kopf nach unten n s Lagerregal opslag in het donker of buiten blootstelling aan lcht te bewaren om de uit-modus te behouden. Dit kan worden bereikt door het desoldagem pode |mph<arna perda doefito protetor. 0 escopodeaplicago deinidonofohto informat Suodatti javloanturiton aina pidettaa puntai i ja roiske i voidaan tehda teal b izione alla luce durante | o p lamodalita of.Atal fine, & sufficiente
darkening welding fiter. It s recommended to keep the solar cell o the auto darkening welding filer i the dark or not exposed dufil d yage peut étreeffectué afaide dun ciffon doux ou dun ciffon imbibé gelegtwid. Die Solarzlln und Lchtsensoren des Fiters issen immer staub- un spritzfelgehalten erden: Die Reinigung filter eenvoudig ondersteboven op het opbergrek te plaatsen. Het i altjd noodzakelijk om de zonnecellen en lichtsensoren in het deve sersemp iscos de impacto severos A blindagem de soldagem hme:ll finalla tai mig Ikoholiin) kastetullalinalla. Al ivisialiuottimia, kuten poslzwnave il ﬁl(mates(a m gm el rack di Esempr le cellesolari diluce del filtro
tolight during storage in order to maintain power down mode. Th\s can be achieved by simply placing the filter face down on the dun detergentdoux 1ou d al(oo\) j . Lutilisateur doit effectuer des controles Kann mit einem weichen Tuch nder einem mit einem milden Reinigungsmittel (nder Alkohnl) genankten Tuch erfolgen, Ver- filter stof- en spatvrij te houden:  reinigen kan met een zachte doek of doek gedrenkt in een mild schoonmazakmiddel (of alcohol). di losi liquid a a0 absoluta para o asetonia. Kayttajan iset paivittaiset tarkastukset i i vaurioita. Ulkoiset liberi da pt 0 ff [ bid pannoimbevuto diun d deli
torage shelf I D fthe filter E assurer quil 'y a pas de pparents.Les hublg intemes sont des piéces d'usure et wenden e niemals " wie Aceton. Der Benutzer s keine Gebruik nooitagressi aceton. De gebruiker ot kervan osto e o5 olhos.A bl Idagem deve ser pegas danificadas ou desgastadas d |asmwsetwsnnmvatku\uvmosla,, ihd annollisestialkuperisii ihin yl i (0alcol). Non util i ivi come Lutente deve eff lari controli quotidiani per verificare
donewitha soft tissue oracloth inmil (oralcohol). tone. The user must doivent &t és ré ‘par des pidces de rech Il ifiées d tezin dater | derhy derdel itui i No fa i I que especificad LN d i i evidenti. Le lenti i d it I
make daily regular checks to ensure no damage is evident. Quter and inner visors are wear parts and must be replaced reqularly ;’Jz’:g{%ﬁxﬁ;ﬁg‘vﬁmsi:?eﬂmvsng}: zﬂi:nrec’:’l:’derwlnneven Schauglsersind Vevschlelﬂtel\e undsalfen egeimifig i ¢ g posigdo que nd 1. Modificagdes néo autorizadas e pegas d icdo anul an T lrilgrlvl\‘ll;i‘\miversah’orig\’nal'\ e certificati,
with genuine certified universal spare parts. AVERTISSEMENTS PO d i is a0 insuficiente, o filtros de sold itmaod.420j2 421 tuee iyttia [
Les masques de soudage mod. 420 et 421 nedmvenleuenmhsesquavecunﬁ\wedesoudwee(un bmtlerdeﬁllre Un mawals WAARSCHUWINGEN devem ser substituidos i k desujeira, dano ou visa dicad: ixas de filtro ou filtros de solda d valinta voi joh Vi i itelty k I AVVERTENZE
WARNINGS - i i . X choix du i d entainera pete de efft de protection.Le hamp dapli DiSchweGlemisken Hod 420und 421 difen it nem ShveSierund Fiegeius eendet erin, B 420421 mogen ikt met een lasfilter en filterhuis. hetlasfilter ser substituf i Materias que pod it le podt I individuos Hisaussuoja i suoja ekt \skuvaavmlta Hltsaussumae\sun]aa rahtait aitelta to I caschi per d. 420421 d lizzati sol Itro di sald operilfitr.Una
weldingst 420and421 " q filter 3 w:\umguutvmaifl i tout moment, ege pas contre i L d falscher Auswahi de lann Verlustder Kommen. Deri kanhe!verhesvan het ttot Heti i i P uscetiveis Filtros ri danificados d descartados.P lares de I d eitarioa abs i i ti ku\unee( " Aol filtro i cald: N Ja perdita dllefftto sch n p ito nel relativo
h e of applicai i informati " Tes dispositifs explosifs ou es liquides corrosifs, L de soudage n’ tion . teallentidein acht word Het lasschld b i igei bre dculos oftalmi o pode tansnir and lares de i 6 ki runkoon, foglio nf d i Loscudo disaldat dairischidi i
I " I liquides corrosis. L istunbedingt 2u beachten.Der SchweiBerschutz schitzt nicht vor schweren StoBen.Das d mo I gen em p . : parao I osaton vaihdettava valttomasti Al tai schermo di
times.The welding shield W'"""'""’"’" against hazards. Th not protect against absolue duvisage et des yeux Les de soudage usées doivent chiitzt nicht vor ; Der bitt keien Het geen i . De lashelm biedt geen absolut d 1t I e o simbols FouBrido lar ea armagao, o nivel varaosia jita i ole mainitu tss3 oppaassa. Luvattomat muutokseta varaosat mitétGivét takuun Jaaltls(avat kaynajan i dadispositvi foliquidi orosv Lo schemo disald i i luts
or corrosive liquids The welding shield offers no absolute protection fr the face and eyes. The welding shield should be checked é éesimmédi dification au fltre oual | rSﬂuVS\ cela estspécfié dans e manuel N lltl absulmen Sduz fu, Gesicht und Augen.Da i iftwerden i ing voor het gezicht en de ogen. Het periodiek beschadigde of versleten infriorserd trbuidoa protecio ncular completa. Se for necessiria protegao contra particulas de alta velocidade em temperaturas n nakyvyyden sattuessa onvaihdettava ilviso e i occhi Lo schermo i saldatura de Il i le parti danneggi d
on a regular basis and damaged or worn parts must be replaced immediately. Do not make any modifications to either the filter lisez pas de piéces de rech: écifides d: |, i pi ersetzt werden, Nehmen S keine Andemngen an er, oderam Rumpfvm es sei denn, dies derdelg iddellij qgeen wijzigi filter of de romp aan, t i extremas, o protetor ocular selecionado deve ser marcado com a letra Timediatamente apds a letra do impacto, ou seja, FT, BT ou valittomasti.J i imet ovat I|ka|s\a ioi tai huonontunut nakikykyyn, ne on ite immedi Ifiltro o all ifi | manuale.Non uti di
or helmet, unless specified in the manual. Do not use replacement parts other than those speciied n this manual. Unauthorized la garantie et exposent [opérateur a des risques de bl En cas d ou devision insuffisante, Iesﬂmesde |st7n dev Verwenden Sie k le, die nicht in dieser. 4. Unerlaubte derdelen die nietin deze handleiding jziginge AT.Se a letra de impacto ndo for seguida pela letraT, o protetor ocular s deve ser usado contra particulas de alta velocidade em valhdenava Materiaalt, jotka vivat joutua kosk kanssa, voivat aiheuttaa allergisia reaktioita heriill b Le modifiche e le parti di ricambi i llano | ia ed esp
modification parts will void th the operator o the risk of Inthe event ofa dage doivent é ésimmeédi £ de troubles de lavision, les boitiers um Erfdschen der den Bediener der Gefahr derdelen maken d ld llen d bloot aan het i ijkletsel temperatura ambients Gculos de protecdo ou dculos d 30 50b 0 capacete de sold d i et suodattimet on hai iden hiukkasten silmasuojat, jota kiytetdan It | rischi I d Idatura d
malfunction or insufficient vision, the welding filters should be replaced immediately. In case of dirt, damage or damaged vision, defil les filtres de soudage d @ é 6 é ibles déentrer en contact avec la peau aus Bei Fehlfunktionen aderunzum(hendevS\d\(mussen die Schwelfiﬁltersofonausgewusd\( werden Bei di vervangen te worden. B\] vuil, beschadigir zicht moeten para proteger sua pele da radiado, queimaduras e respingos. tavalhslen silmélasien paa\la vmvatv ttid iskujaja vaaran kaytla]alle : I di A disturbi alla vista, \datura de
filter cases must or welding ﬁl(ers m\m be mpla(ed immediately. That material which may come into contact with the skin could peuwm provoquer é i L 6 ésd étre mis au rebut. SchweiBfite sofort ausgetauscht verden Meterlien, f lasfilters direct worden Materialen die n contact kunnen komen met llergisch Im mhnl\tFmBewatw ja kehyksell alnmni‘ teriali che p I i allergi
causeallergcreacionstosusceptbl ndiiduls; Tt stched o dicrded Ege-prtecorsaganst high lsprtcles  haute velocit ortées pr-desus des ¢ [ demitderhautn e onnen e e Frsnen e jdaarvoor gevoeig personen. Bkrasteof beschadi vorden veggegooid. CARACTERISTICASTECNICAS ek i i tilee i dameggati ! larper particlle ad alaveloctaind
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he welding currentis too low T Der Filter verdunkelt sich nicht oder flackert [Die ind verschmutzt — - Etu- tai takasuojalevyt ovat likaisia Il fitro non diventa oscuro o &f7 ot .
p I Le harais de téte est mal posmonne ou langle du boudier de soudage st pas approprié| ) lech - A
Slow filter response he work temperature s too low imégulierdufite |- opnorty er ist zu niedrig De lastuit verdonkert niet offc Uit aar Marcagdo do escudo de soldagem 12 nte- Produtos Climax i vadrin intermittente. disaldaturas b
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G INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE) MOD. 420 i MOD. 421

PRZYKEADY SPAWALNICZE 4201421 MOGA BYC UZYWANE TYLKOW NASTEPUJACYCH ZASTOSOWANIACH SPAWANIA: PROCESY
‘SPAWANIA MATERIAtU, ARGONU/HELU, MIG/MAG, TIG/TIG, SPAWANIA PLAZMOWEGO I CIECIA TLENOWEGO.

NIENADAJE SIE DO SPAWANIA LASEROWEGO ANI DO INNEGO RODZAJU SPAWANIA NIE OPISANEGO W
POPRZEDNIM ROZDZIALE.

OPIS 0GOLNY
Mod

4201mod. 421 zostat ia (UE) 2016/425 oraz normy
zharmonizowanej EN 175:1997.
jednosta certyfik i

jednos
CERTOTTICA Wioski Instytut Certyfikacji P
kularu. Modele 420 Vari

i Y
OttciScarl(0530) Z

1-32013 Longarone BL.
ieni ia (UE)

Filtrujacy N Plusi421 zostaty
2016/425 i normy zharmonizowanej EN 379:2003+A1:2009

jednostka certyfikuja i ie typu UE:
ECS GmbH - European Certification Service (1883) HiittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Niemcy.
DIN CERTCO fiir 56,0-12103 Berlin
Deklaracja zgodnosci: www.productoscimax.com

PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA, WAZNE:
Przednia i tylna ostona filtra maja

@D ErXEIPIAI0 OAHTION 00ONHE ZYTKOAAHEHE MONTEAO 420 KAI 421

ETXEIPIAI0 OAHTION WELDING SHIELD MOD. 420 kat M0D. 421
HAZMIAA TYTKOAAHEHE 420 KAI 421 MNOPEI NA XPHZIMOMOIHGEI MONO XTI AKOAOYBEE EQAPMOIEL ZYTKOAAHEHE: STICK,
APTON/HAIO, MIG/MAG, TIG/TIG, ZYTKOAAHEH NAAZMATOX. KAI 0=Y-KOMHY.

AEN EINAI KATANHAQ T1A TYTKOAHEH AEIZEP H 1A OMOIOAHNOTE AMO TYTO IYTKOAAHEEIZ AEN MEPITPAQETAI XTHN
MPOHTOYMENH ENOTHTA.

TENIKH NEPITPAOH
H aonib 0 mod. 420 katmod. 421§ {hapBa unoyn
evappoviayiévo mpoturo EN 175:1997.

Koworompévoc popéag eNéyyou appddiog yia v e€étaon tomou EE:

CERTOTTICA Itahik Ivotrroito yia v Miotoroina twy mpoidvrwv Ottic Scarl (0530) Zona industriale Villanova I - 32013
Longarone BL.

16 (EE) 2016/425 kat o

IO YNHTBAHE 3A YNIOTPEBA HA 3ABAPBYEH LWIEM MOAL. 420 u MOJ. 421

WHCTPYKLIWV 34 PBYHO 3ABAPABAHE LIAT MOD. 420 u MO 421
LLIVTT 3A ABAPABAHE 420 11 421 MOXE 1A CEU3MON3BA CAMO B CEAHWTE 3ABAPABALLM MPUNOXEHHA: CTHK, APTOH/
XETI, MIG/MAG, TIG/TIG, IASMEHO 3ABAPABAHE M TIPOLIECI HA PA3AHE C KINCIOPOJ.
HEENO/XOAALLO 3A NA3EPHO 3ABAPABAHE W 3A APYT BYAL] 3ABAPABAHE, KOETO HE E OMICAH B MPEAMLLIHIA PA3IEN.
OBLL0 ONUCAHUE
3aBapbUHMAT ekpaH MoA. 420 1 Mog. 421 e npoekTipaH, KaTo ce B3emar npeagi Pernanten (EC) 2016/425 u
XapMOHU3UPAHUAT CTaapT EN 175:1997.

otroBapALy 3a EC T
CERTOTTICA I MHCTUTYT: pozy
Longarone BL.
OuntpupaLuAT okynsp Moa. 420 Variomatic Plus 1 421 ca npoekTHpaHW, kato ce B3emar npeasi Pernamer (EC) 2016/425 n

a:
carl (0530) Zonai 1-32013

@hpio gaKod. 420 Variomatic Plus ka1 421 & dvovtag umoyn o
(EE) 2016/425 kat To evappoviayiévo mpéturo EN 379:2003+A1:2009
£v0¢ gopéag ENéyyou appoBiog ya Ty e€éraon tomou EE:
ECS GmbH - Europ if Service ( 50,73430 Aalen, lepyiavia.
DIN CERTCO fiir Alboir 56,D-12103 Berlin

Aihwon ouppdpguong: www.productosdimax.com

MPIN TH ZYTKOAHEH THMANTIKO: |

Tangapt EN 379:2003+A1:2009
otroBapaLy 3a EC 3
ECS GmbH - EBponeiicka cnyx6a 3a cepruduumpanie (1883) HilttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, lepmanits.
DIN CERTCO fiir i mBH(0196) AlboinstraBe 56, D-12103 Bepnik

[lexnapayua 3a cootseTcTue: www.productosdimax.com

MPEQV 3ABAPABAHE BAXHO:
MpenHuat (dunTbpa umar

KoiiTo TpAGBa Aa ce TC ynorpe6a.

p 3 ¢
Sprawdzic czy przednia czesc filtra jest czysta i czy nie ma zabrudzen d jiniki. Jeds ié czy filtr mpt i iov i 0 yprion. IpoBepeTe AaNM NpeAHaTa YacT Ha GUATBPA e YCTa i Zianit HAMA MPBCOTIAR, NOKPHBALLA A1BaTa CeH30pa. B cbujoTo BpeMe
jest poprawnie przymocowany na masce. ENéyére 6T To pmpooTivd piépog Tou iktpou eivat kaBapd kat 6Tt Sev umdpyel Bpwptd mou kakdTel Toug Sio atoBrpec. npoBepeTe ant QUATLPET e NPABIIHO 3aKPeneH Kb Mackara.
Skontrolowac e czesci operacyj tarczy i sprawdzic czy ni 0w zniszczenia. Jakakolwiek zniszczong 0 Ey&te 0 iktpo e i J1évo 01N jdoKa. THNpean Aa paka
agdc natychmiast nalezy wymienic przed mpw W 0B (61a gBopdc. Omotodiymore YacTTpAGBa 2 Ce CMeHM HeNOCPE/ICTBEHO Mpeit yroTpe6a.
Sprawdzi¢ dziatanie filtra przed kazdym uzyciem. 3 { apéowg mpwv and T xprion. iiTe pi [ ynotpe6a.
Dostosowac uprzaz i kat tarczy tak az kask dopasuje sie j w sposob wygodny i bezpieczny. ENéy€re ) hermoupyia tou giktpou mpiv aé kade yprion. Perynupaiire Konana 1 brbia Ha B3bOpa, p
PuBpiore ™ avn Kai T ywvia Te mpoownidag péxpt To kpdvog va egapyiolel oto Keqd ag dveta kat pe aogdhela.
DZIALANIE ONEPALMA
Tarcza 4201421 zostafa zaproj dla ochrony oczu i twarzy iw odpt AEITOYPTIA (Wurr 420 M wursT 421 fianpeznassar paTopa ot onacHi
i iu W trakei I H aoniSa 420 katn aomia 4 yla T0 dTia Kat 1o MpOswIo ipioTh) v npoLLeC Ha 3aBapABaHe. CbCTou ce 0T ALEBO TANO OT NOTMAMIA NTIOC GWATPIPALL OKYRA; To3it
Sklada sie 2 obudowy twarzy wykonanej z poliamidy i szkfa filtrujaceqo; ten zestaw dostarcza zabezpieczenia przed emisja UV/IR, Tipoe€oxéC kai akvoBohia katd T Sidpketa T Kavovikig Sladikaaiag ouyKoNAnan¢ ftaand é TIpootToU KOMNeKT npenara pewy UV/IR , TOMAMHA, MCKPH Y NPCKA, Ha
cieptem, iskrami i isig zasteczkami iw trakci 6 nohuayi g G i Auté o oetpoogépet unéc UV/IR, Beppdta, 3aBapABaHe.
omvBiipec i i '™ Siadikaoia ouyKo

FUNKCJE AUTOMATYCZNEGO FILTRA PRZYCIEMNIAJACEGO
Wybdr trybu Dragy (fg 12)

W moina wybrad i

AEITOYPTIEE OIATPOY AYTOMATHE SKOYPAINIZMOY

QYHKLIUY 3A ABTOMATHYHO 3ATHMHABALL OUNTHP
W3B0p Ha pexim Ha pabora (Fig. 12)
unTpi Morar #a Gbar u36pari

yby pracy: sp: i Emoyr| tpémou herroupyiac (Fg.12) i
b ia: Uzyw metali. W tym trybi ji jest wylaczona. Oddien szkta pozostaje w T opiopéva gikpa, uropody va emheyody 8bo Tporot jiag: ouykoNknan f Aeiavan. W3non3ea ce B QYHKLWATa 33 3aTbMHABAHE €
Wyrainy wi i 20siong twarzy hetm. Tryb szl Tporoc Aeiavong: egappoyéc heiavong petaMwv. Z¢ avriv T Aettoupyia, n Aerroupyia dimming efvar [leakTHBUpaHa. OTTEHBKT Ha CTKAOTO 0C IPO3PAUHO ChCTOAHME, BHLUMOCT iy
jest wylacznie do szlifowania, a nie d I ieni i ic przycisk w pozygji H andypuwan tou yuahiod mapayiéve! o¢ kaBapii katdotaon), enttpémoviag o¢ pia kaBapi on va Tpilpet pa Ha 3aBapbyeH LIeB CNLIEB LT, 0CUTYPEH OT KaCKaTa. PeXUMBT Ha CMMNaHe € NPeiHa3HayeH camo 3a unaiidane, a e 3a
Spawanie” ouykeMnon ue aamida mpootdmou mou mapéenat am 1o Kpdvoc, H \ertoupyia Aelavon éyetoxedlaote évo yia Aeiavan, oyt yia asapasane. llpegy 12 B30 GyT0HT TpAGEa fa ce BB
ouykoXAnon. Mpw and ) évapén mg ouykoMnanG, i £ o) «ouykoMnone.
Klasa ochrony (Fig. 1b) Knac wa sawya (Fig. 1a)

i asie od (SHONE 4), ktory jest i [l (SHONE 5-8/9-13). Wybierz Kamnyopia npootaiag (Fg. 16} (e ot cgemno (SHONE4), (PUCTANHO CbCToRHMe, 70 ThMHO (SHONE 5-8/9-13). UsGepere
numer odcienia ktdry odpow a. Ciemny oddefi moz ¢ pod Otanogpdd i 6 avoryo (SHONE 4), rov eivar fi i éwq oKodpe (SHONE 5-8/9-13). K0iiTO CHOTBETCTBA Ha Npoueayp 32BapABaHe. THMHIAAT TOH MOXE A3 Ce Perynipa phuHo
spawania w nastepujacy sposch: EmAé€re Tov apibyio andypwang nou Taipidlet e Ti¢ Stadikaaeq T Sladikasiag ouykoMnang. 0 okoUpog Tovog Hmopei va Npeait WK No Bpewe Ha 3aBapABaHE, KAKTO (efBa:

- Obrat w prawo powoduje przyciemnienie tonu. puBpioTei xeipokivita mpiv f Katd T ouykonon e e€c: - 3aBbPTaHETO HaJACHO NOTbMHSABA TOHA.
~ Obrot w lewo powaoduje rozjasnienie tonu. +H atpogr} mpog Ta 8e€id oKoupaive Tov Tovo. - 3aBbPTAHETO HANABO H3(BETABA TOHA.
Strzatka na przefgczniku wskazuje ustawienie tonu. -H otpogi) mpog Ta apiotepd ehagpivel Tov Tovo. (Tpenkara Ha NPeBKI0YBATENA N10KA3Ba HACTPOIIKaTa Ha TOHA.
To Béhog 1o Slakormm umodeikviel m piBjion Tou Tovou.
Wybor zasu opdnienia (Fig. 10 I1360p Ha pene 3a 3a6ase (Fig. T2)
Pokretto czasu opdznienia ma zakres od ci dojasnego tonu o ustawic na, MAX" (1, L MIN'(0,1 Kabuarépnon emhoyiic ypovou (Fig. 19 Konyero 3a Bpeme Ha THMEH 710 CBETBA TOH U MAX> (1,0 cexynpa) wmm <MIN» (0,1
sekundy) za pomoca pokrettaregulacyjnego. ToKoupiypo 3 iveral am okopo £ avoiTa Tovo Kt pmopei va puf MY (1,0 Sevnepihemo) CeKyH1a) CNOMOLLTa Ha KONYET0 32 HACTPOKG.
MAX" (1,0 sekunda) Ginienie 2whaszza zastosowari o «MIN» (0,1 Seutepoherto) ypnatpomolaveag To koupri puBuong. «MAY» (1,0 cexynga): M k) p p
duzym natezeniu (pradzie). <MAX» (1 6 i i d YlaTIG MepIoaGTEpe epappoyéq auykaRknanc, CBIICOK aMTEpaX (TOK).
WMIN"(0,1 sekundy): Kro péinienia jest odpowied: k elbikd yia epappoyéc uynhic évtaong peduatoc (peoyia). «MIN» (0,1 cexynau): Mo-kpi TOYK0BO 3aBapABaHE.
Duiszy inienia mozna rd astosowac do spawania TIG, aby zapobiec otwarciu filtra, gdy Sciezka Swiatfa do «MIN» (0,1 0 1 d ¢ onpetakric ouykoMnong. I 3aTIG 3aBapABaKe, 32 P ownropa,
aujnikow ka, palnikiem itp. ‘Evag peyahitepog xpovog TGy pEEITO dVolyjia Tou KOrato msTaT D {paH O PbKa, ropenka i Ap.
ilipou GTav 1 gutEw dladpop mpog Toug atoBTpec pmhokdpeTal £V DL, QUK KA.

Wybdr zutosdi (Fig. 16)
Czutosc mozna ustawic na, WYSOKA” lub, NISKA" za pomocg pokretfa regulacyjnego.
Jako prosta praktyczna zasade w celu uzysk jnosd, zal

Emhoyi evaoBnaiac (Fig. 1d)
n a e

HIGH> i <LOW:

ierw ustawic wysoka czutosc, a nastepnie ja pubju 0 Koupri poBpong.

stopniowo jg zmniejsza, a fltr bedzi biyski Swiatta ini ez powodu 0 amog eumelpiKog Kavovag yia ékriom anoBoan, ouvioTatar va puBpicere it Sa oy apy

Gw oswietleni i srednie storice, s Wi bliskie fuki itp.). Ka1 0T 0Uvéelava 0 d, £ 6Tou T piktpo avridpd o Ndppetc putdg and T ouykoMnon kat Sev
,HIGH" (Wysoki): Glownie do f it dopracy fran have KOV QUTO d (dpeoog hiog, Guvatdg TexvnTa puiopd, Kovivd
LOW” (Niski): Tyl $lony Swietleni ia, aby zapobiec aktywagom. 160 auykGMnong KATL).

«HIGH» (Ypno): Kupiaa yia ¢ ouykONnanc, exdid yia epyaotec e xapmho
KARMENE s ) WHAG» (aur): Mo auvBiiec guriopod nepipiNlovtog ya
Prayib e 420/421 3 226l jafoneczng,Niektire model ie maja wymi - yoan ‘
modele wymagaja instrukeji wymiany baterii filtra.
Wymiana bateriifltra samosciemniajacego (ADF) XITIEH (rig.2)
Istotne jest, aby pc /ymiany byton ji,jak pokazano nailustragji. Ta kpavn ovykoMnong 420/421 eiva hiad. Opiopéva poveéh matapiec, eva) oplojiéva
Iyiecyia
WYGASNIECIE oilp axoupTiac (ADF).
i jestna 10lat, oile spefn i ik Gi Eivatanapatt | G pmatapiag, va elval ) 0ot} Béon o

(zas uzytkowania zalezy od roznych cech, takich jak uzytkowanie, czyszczenie, i ia. Zaleca sie

okresowe przeglady i wymiane uszkodzonych czesci.

ANOBHKEYZH, IYNTHPHIH KAI METAOOPA
" . P .
i

W360p a yyscTBimennoct (fig. 12l

YyBCTBUTENHOCTTa MoXe fa ce perynupa Ha «HIGH» uni «LOW» ¢ nomoLTa Ha KonueTo 3a HacTpoifKa.

Karo npoct p T ce nperopt pE g}

UYBCTBATENHOCT Y Cef} T0Ba noCTeneHHo OUATHPET pearup NPOBRACHLY 0T BeTAMHa O
P ThHUE, CATHa U3KYCTBeHA

pagm yo
CBRTMHA, [1bTV Ha 33BapYHLY B 6MA3OCT U TH.).

:Mipemio 3a 3a8ap HIICBK 33BAPbYEH TOK.
LOW” (Hucko): Camo npu onpy OM4HI YCnOBHA 3 HeXenaHi
AKTUBAUMA.
XPAHEHE (Fig.2)
420/421 ce 3axpanBar o 110KaTO
MHCTPYKLMH GunTHp DHIL.
< PHATa Ha QTP (ADF).
BaxHoe, PUAT, TA, paHa s WICTpauuATa.

CHXPAHEHUE, NOAAPBHXKA U TPAHCMOPT
TpaGBa aa ce 06 bpHe BHIMaHHE, 33 A Ce FapaHTHPa, Ye 32BpbUHNAT QWITBD M KONYCHT Ha QWATBDA He Ca NOBPEjeHH.

Ka Mnv kaver:
o h p

Mpéner ikrpc Katto mepiBhnyia tov piktp MpenmeTy He TpAGBa /12 Ce NOCTABAT BbPXY 3aBAPbUHHTE LLUTOBE WM /12 Ce CbXPAHABAT 611130 [0 pexelLii MaTepuani.
PRZECHOWYWANIE, KONSERWACJA | TRANSPORT Taavake pénelva dve amd aomideg ouyKoNnonc i § uhik ko 0 ypog MAcroTo 3a ChXpaete TpAGBa 4a e Cyxo U npw -10°Cu-+40°C. T
Nalezy uwazac, aby filtr spawalniczy uszkodzone. P 6 y acna ostonach anoBiikevong mpéret va i KaLo i 0-10°Cat+40°C. | 45°C MOKe fj2 KM/l VBOTa [ 33 3aBapABaKe.
i ni pi ¢ 6w tnacych. Miej iamusi by¢ suche iw temperaturze v Ty 45°C pmopei va ietoet T Bid fj¢ TG pmatapiag Tou giltpe 0 QUTOpaTnG OKoUpoTTaC, ZuvioTdtal Ipenop 113 AbPXKUTE ¢ 'bPa 3 32BaPABAHE € ABTOMATHYHO 3ATLMHABAHE Ha THMHO I
0d-10°Cdo +40°C. Dhug ieni ie temp powyzej 45°C moze skrdcic zywotnosc baterii va dlampeite Ti¢ hiakég Kuéheg Tou pikTp 0 e auTo| a8 d and T ékBeon oto Pug JLianey ot D ‘bXpaHeHite, 32 i pexum. ToBa MOXe Aa ce NOCTHrHe,
(i Talecasie, i iemniaj i filtrem Kard ) fikeuan yt i \ i inon. Autd popei { TomoBerwvTag ama 1o KaTo NpOCTo NOCTaByTe GWATbPA C (aBaTa Hajony BbPXy paa 3a CbxpaneHMe. Bukary e eofxonumo 12 nasuTe CTbHYeBUTE
p iemnosc i 1t ia, aby utrzymac tryb oiktpo avnod 6ij Eivaind i Slampeite TIg haKEC KuENES Kat Toug aoBTipes puTog KNeTKit M (BETAMKHHUT (eH30pH BLB GITTbP YCTH OT NpaX 1 MPBCKH: NIOUHCTBAHETO MOXE /1d Ce U3BBPLLIM € MeKa Kbpna Wik
wylaczenia. Mozna to osiagnac po p ajacfiltr do gory nogami na pétce do p . Nalezy zawsze dbac 70 ¢iktpo wpic oxovn KatmroiNég: 0 KaBapiopog uropef va yive e éva pakad mavi A mavi &0 0¢ ) KbpNa, HarloeKa C MeK NoYNCTRaLL penapar ) i
oto,ab h i ujniki wiatta w fltrze byly i i i ¢miekka fi i (i Blahiteg dmac axetovn. 0 ypromn¢ ba TakTIKolG TpA6sa IPOBEKI, 33 12 C2 YBEPH, 4e HAMA BIATIMA NOBPEAa. BLHUHITe
Sciereczka lub szmatk f d lub alkohol zywaj h iko KaBnpepvolc eNéyyoug yia va BeBateabei or & fig (. Ot e€wtepié éq mpoowmideg efval KO3UpKH & CTH 14 TPA6Ba 72 (& CMEHAT PEfJOBHO C OPHTHANHIA CePTUQHLMPAHY YHUBEPCATHI
takich jak aceton. Uzytkownik dzienne kontrole, aby upewnic sie, jidocznych é i é TaKTIKd e é @ YevikiiC ypriong. Pe3epBHIt YacTh.
uszkodzen. Wizjery i esciami e regulami ¢ inalr
certyfikowane uniwersalne zeSci zamienne. AHZH WU3TUYAHE HA TOHOCT
X Hwpéhyn (i evog kpavoug ouykdMnang. i 10povia 1pob anodikevong kat Tone3HUAT XKyIBOT Ha 33BapbUHaTa Ha 10 TouHM, Npity YCN0BHATa 32 ChXpaHEHHe
OSTRZEZENIA Siamipnong. H didpketa xpriong e€apratat and Sidgopa yapakmpiaikd, omew yprion, kaBapiopidg, anoBiikeuon kat ouvtrpnan. I TraHa 3aBIICI OT a3 THKW, KaTo ynoTpe6a, nouwcTBae,
Ekrany spawalnicze mod. 4201 421 nalezy uzywac wytacznie liczymi i filtra. Niewtasciwy dobdr filtra ovigTdral meplodikag ENeyxo d ' ChXpaHeHHe 1 NojApbXKa. [1penopbyBaT ce nepuoAHYHI NPOBEDKM H NIOAMAHA Ha NIOBPEAieHH YacTH.
i ¢ fektu och . Nalezy ¢ g
ji i i Przythi Inicza nie MPEAYNPEXAEHUA
i.Przytbic I D j twarzyi 0Boveg ouykohnang mod. Ta 420 kat 421 mpénet va ik oiktpou. Mia Expann3a 4204421 1pabea CaMO CbC 3aBapbyeH QUATBD U KopnyC Ha GuATbpa.
oczu.Oste I dzac, a uszkodzone lub zuzyte zesci nalezy wymieniac.Nie dokonuj NavBaoyévn emhoyr tov gikTp Tomebio HenpasunHuAT u360p Ha 3aBapbuHIA YUITBP MOXe 2 A0Bee A0 3aryBa Ha 3aLLMTHMA edexT. 06XBaTHT Ha NpUTOXeHite,
modyfikacji filtra lub kadfuba, chyba ze jest instrukgj.Ni ) czgscl ktdre nie s okres| €pappoyrigou opi { Hep iadio mpémet va peitar avd mdoa otiypn.H aomid Sev P pa, TpAGBa A2 Ce CN1a3Ba BUHATM.3aBAPBUHIAT LINT HAMA A2 NPEANa3n
i ji ji. Nieautory dyfikacje i czeci zamie duja utrate ji i narazajg op: naryzyko e and i KivBbvoug kpovang.H ¥ ) Gel ano £ ouokevé 1y SlaBpuikd oT Cepl T OT y/1ap.3aBAPLUHHAT LT OT eKCTNO3MBHH YCTPOFICTBA WM KOPO3UBHI TEUHOCTH.
obrazeri ciafa. W przypadku nieprawi dziatania lub i j i nalezy wymienic filtry uypd.To kpdvog ouykonang dev mpoogépet ano i yia to npdawno kai ta paria.H Bwpd 6 Tipénel 3aBapbyHMAT 3aluTasa . 3aBapLUHUAT WHT TPAGBA 13 e NpoBepABa
spawalnicze.W przypadku zabrudzenia, uszkodzenia lub pogorszenia wzroku nalezy natychmiast wymienic obudowy filtrow 3 a gvar é i £ i W3HOCEHN 4YaCTU TPAGBa Aa Ce CMieHAT He3abaBHo.He npageTe MoZWQUKaLIMM Ha UATbPA
¢ izl , PR, A i

lub filtry Materiaty, kontakt ze skra,

o0 giktpo f T ydoTpa, KT,

P
WM KOPIYCa, 0CBeH ™ ToBa

yi filtry nalezy ic.Ostony ozu k T0 yyeIpidio. M a TV €yyonon ka1 Ba exBécouy Tov PbKOBOACTBO. HeoTOpU3UpaHI MOZMOKALIMM 1 PE3EPBHI YaCTH Liie aHYNUPAT raDaHLMATA I LE U3OaT 0NepaTopa Ha pick
kularach moga przenosic wstrzasy, stwarzajac ie dla uzytkownik y filtrujace powinny by¢ iplot i iag fy avenapkoug dpaorc, Ta giktpa ouykoNang mpénet va OT HapaHABaHe.B Cnyuail Ha HeM3NPABHOCT WM HEAJOCTATbYHO 3peHie, 3aBAPBYHITE GUITPH TPABBA A2 e CMEHAT HesabasHo.B
2y ylacznie w potaczeniu i Jezeli symbole F lub B nie s wspdlne dla okularu i . Ze nepimwon Bpwpdc, npudc A petwpéun 6paong, ot Biike giktpuv i ta giktpa ouykoknang anyvai Ha [ OaTpH TpAGBa fa ce CMeHAT
oprawki,ni { ie przypisany do pefnej wzroku.Jezeli wymagana jest ochrona przed czastkami o d pénel v apé a {va épBouv o enagi pe To Séppa unope g DYIKE He3abaHo.Matepyanu, KOWTO MOTaT 72 BNA3aT B KOHTAKT C KOaTa, MOTaT 72 NPUYMHAT aneprityit peakiii npi nofarniem
predkosciw jbrana och powinna by¢ tera T bezposrednio po | avdpdoeig oe evaifr fvan : é i Oraomibec paiiv VB TPAGBA 42 Ce U3XBLPIAT THA LUVTOBE 32 04 CPELY YaCTIL,
uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli poli I ystepuje ltera T, ostony 7y uzywa wylacznie d  przed owpanbiov uPnki TaxITITag Tou GoplodvTalTavew and Tumikd 0gBakyikd yuahid: ) @ , MOFT A NIPEAA/AT LWOK, Cb i 733 T03H, KO A
aasthami jacymi sie z duza predkoscia w tempe jowej. gle lub okulary och d przythicy KivBuvo yta tov yprom.Ot d i i Tipémelva i 5uaapo e KaraMn) IpH TpAOBa A CaM0 33e/1HO C NOAXOAALL A FunnBre
pawalnicza i odziez ochy by chronic skore przed dpryskami. o gakd atfipiéng.Edv ta oopBoha F B dev e ylatov (paKd kat 1o mhaioto, 1o YapnAGTEO € 061uM 32 OKYNAPa U pamKata, 3aLuTa Ha ouiTe.AKo ce: alTa
ned i ia oy pamiv.Ed i 0 i TayuTToG 0e ey BUCOKOCKOPOCTHI YaCTHL TIpH eKCTPEMHH TeMnepaTypH, H36paUAT npoTeKTop 3a o4 TpAGBa A2 Gbiie MapKupaH
(CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA apaieg Bepyiokpaoec, yué 6 pamicov Ba mpé i T0YpdypaT apéowq petd To ypdppa «ykeara T HenocpescrBeHo cnep BykBara Ha yaapa, Te. FT, BT wnu AT. Ao GykBara 3a ynap e e nocnegBana ot Gyksata
npdakpovoryc, bnAadA FT, BT A AT Edv 010 ypapyia T, Tote ) aomid OV Tpél T, TOraBa LyWT®T 33 04M TPAGBa Aa pellly THIF YaCTHLIW MIpH CTaiia Temneparypa.Buarn
ADFVARIOMATIC 421/1 (g 30 ADFVARIOMATICPLUSV3 ig35) ) " ira116vo évavt owpanBiw uhic eyt o Geppopaoia Supatiou Na gopdte ndvia yuakid f yuakid pe ) pamvaus,
1-Tryby zmiany odcieni 1-Tryb przefyczania (Seffowanie - Spawanie) aogaleac kdtw ané To kpdvog ouykoNonG Kal 6 yava o dépyia oag and akTwvoBol
2-Tryb przefaczana (Szlifowanie - Spawanie) 2-Poletio qulosd eykabyiata ki mroiiopa.
3-Regulaga auloid 3-fontrolaodcenia 41313 ) ) TEXHUYECKM XAPAKTEPUCTIKI ADFVARIOMATICPLUS V3 g 35
2' Kontrola Qdf'fﬂ'a 4584903 B : demnego do TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA ADFVARIOMATIC PLUS\V3 (Fig 36) AOFVAROMATIC21/1 a3 - Pexam Ha npesxniousake (LLnngosawe - 3agapABane)
. gostany 1-hertoupyia pexdBaon (Tpgwo - Euykdi - -
§-Wymienainabaeriaautanomia 5000 godzin) ADFVARIOMATICA21/1 g 3 L R 1-Peinun a e Torosere s 13
7-Wskatnik niskiego stanu baterii 1- hertoupyiec evaMayig okiiw X 3- Eheyyoc oidg 4/9-13 2-Pexum Ha npesKniousae (LLnngosane - 3asapasane) 1-3a6ase: PerynpaHe Ha nepHOa 2 npexos
120 0 2-he won (Tpigpo - Eykéhnon) ¢pnon: PoBpan g meptd i 6 okotew 3- Perynupati Ha vyBCTBATEHOCTTa OT TBIMHO Kb CBETN0 ChCTORHIE
3- PiBpion evaobnoia uraw Katdotaon 4-KotTpon Ha ToHosere 4/5-8 - 4/9-13
325 X235 mm 325235 mm 4-Bheyyoc oxid 4/5-8-4/9-13 5-3abaBsHe: P 3anpexogoTT BCTORHHE
528 5289 5- 7 §Bp10n T nepi6bou perdBaong ano f o€ gutew] katdotaon 6- 3amensema Garepis (agroHomHocT o 5000 vaca)
Poliamid Poliamid 6 dotpn pmatapia (autovopia 5000 wpav) 7-Wwpwarop 3a usrouiena Garepus
1 1 7- Evbetkmiki) Auvia xapnMig pratapiag
g:_;aﬂfpw‘lnﬂ Wy stopnia rozpraszania)y 1 Morteho 10 0 Mozen 0 [}
A
asa g zmany vepdlagmmia pze 100Ta0€IC MAailoy 325x235 mm 325235 mm Pa3mepi Ha pamata 325x235 mm 1325x235 mm
pustczania viera 1 1 Bapoc 528q 5289 Terno 528¢ 1528q
D - v Yhiko Moluaydio Nohvaydlo Marepuan Nonnamug Monvamug
piszcan o ra. 2 2 07 Tov 9iNTpoy 1 1 OnTideH knac Ha unTbpa
0dder 90 158093 quToC 1 1 Onnvey Knac cnopen pascei ara 1 1
| Wymiary filtrow 110x90x9 mm 110x90x9 mm Kamnyopia petaBohng tou uvteheotn petadoong oto opato |1 1 Knac copep BapupaHEro Ha akTopa 3a TPGHMIGA BbB| 1 1
Pole widzenia 96139 mm (3744 mm’) 100152 mm (5200 mm’) B58008
i (amyopia ywviakn e§apmong petadoong 1o opato 2 2 Knac cnopes 3aBHCUMOCTTa Ha §aKTOPa 3a TPGHCMICHA BbB| ) )
Gas eaki : 0.2ms 0.2ms ovog 49-13 4/5-849-13 8135003 Coron
(Gas powrotu do asnego odcienia 0.15- 15 0.15- 15 1a01ageIC QINTpoy 110x90x9 mm 110909 mm Ton 40913 4/5-84/9-13
Cuinid wiatla_ 2 4 8 [96:39 mm (3744 mnv) 100652 mim (5200 mm’) Pawepu va Gupie T10:909 mm 110909 mm
Requlada qulosd TAK TAK _ S Kpovoc avtibpaonc 02ms 02ms 96139 mm (3744 mm’) 100452 mm (5200 mm)
Jasianie Batera ltowa | komérkistoneczne. \Shgr:ve\ltelr:‘r;a bateria litowa i komrki Xpovog ematpogng T0V0 0.15-1s 0.1s-1s Bpewme 3a peakua 0.2ms 0.2ms
- AVVEUTEC QuToC 2 4 Bpewe 33 BbLLIAHE KbM (BETHA TOH 0.15- 15 0.0s-1s
?(hmna UVIR _ 156( o 1; e PuBluion evaioBnola 5| S| CBeTTHAY HaCOuBTeTH ) n
emperatury z2stosowania Sat St Toooodoaia Mnatapia Niov kau nhakd| Avikataotdoipe;  pmarapieg Hactpoiika Ha uyBCTBUTENHOCTT A it}
(On/off automatycany automatyczny POy Kittapa INBio ka nhuakd KiTtapa. F— Mimwesa Garepua - Conapi|CMensema nimHesa Garepua
MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI ] 16 16 p o T
i Yonorg SoCau+55°C SoCau+55°C UV/Rsauvma 16 16
7{1?35;5\’:me EWENTUALNE ROZWIAZANIA Evepyonoinan/anevepyonoian (on/off) Avtéuato autoato it 590 +55°C -5°C0+55°C
Nieregu Uprzazna glowej jona i Tubkat oston iczej e st odpowied- /o
;(e\egl\‘lr\;ame ni w odniesieniu do naszego pola widzenia. MIGANA POBAHMAT ”
Filtr nie ulega Przednia ochronna ostona filtra jest uszkodzona lub w ztym stanie [eosnin | ;‘Tmﬁﬂi’(&z{wﬁﬁm T ——— POBMEM Bb3MOKHI PELIEHMA
Sdemnieniulub | Cauinikisa Za_h'“dl""E — Axavoviom kiaon tou giktpou uprshnong ey £ i 6 im f 6pao Henpagio  3arbMHABaHe  Ha|Konawbr 3a mMaga e pasnonoe HeMpaBUTHO WM BrbALT Ha 3aBAPBYHUA LLNT He e|
mruga Prad spawania jest zbyt niski B ) - dunbpa o 30HaTa HiTHa BHAMMOCT.
Wiolna odpowiedz To npootateutiko eumpoio kahujpa piktpou éxet umootei {njud 1 Bpioketar o Kak -
fitra Temperatura pracy jest zbyt niska To giktpo Sev oKoupaiver katdotaon. [ CRTp— EE:::}HM;'VE nfae;r;r:iwzz: ;a WITbpA e NOBPEfieH WIH Heu3npaseH
i 0 S D D
) | Przednie lub tylne ochronne osfony fitra sa zabrudzone Tpeyonailel {0 aobnuipec eva fpiyor i mitra -
Nl_ewyslargamﬁ Niewlascwy wsl ochrony T n 0 yaunhig tdonc. [TokbT 32 e na
Iwidocznosé Nie viatlo wologeniu prcy Avtanoxpion gihtpou apyi H Bepyiokpavia epyavia eivat o yaunhi, bagHa peakuya Ha pwTbpa Pa6oTHata Temnepatypa e npekaneo umﬁka
PEAHWAT UM 3AAHUAT D: D

W przypadku nie przestrzegania wyzej podanych warunkow uzytkowania przedsiebiorstwo jest zwolnione od zastosowania
quarandj. DLA JAKIEJKOLWIEK KONSULTAC)I PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU TECHNICZNEGO PRODUCTOS CLIMAX, SA.
OZNACZENIA BEZPIECZENSTWA

Omacenie ostony spawalniczej
Producent: Productos Climax

Model:420/421

Numer normy: EN 175

Wymaganie dotyczace wytrzymalosd mechaniczne: S
Certyfikacja: CE

Producent: Productos Climax

Model: VARIOMATIC 421/1

Numer normy: EN 379

Certyfkacia: (E

Jasny odcir: 4

Ciemny odciert:5-8/9-13

Klasa optyczna: 1

Klasa rozproszenia wiatle:

Imiana Kasy przepuszczalnosc iatta: 1
Klasyfikacja kata zaleznosci

Omacenie szybki ochronnej
Producent: Productos Climax

Klasa optyczna: 1

Wymaganie dotyczace wytrzymalosc mechanicne:
Certyfikacia: (E

Producent: Productos Climax

Model: VARIOMATIC PLUS V3

Numer normy: EN379

Certyfikacja: CE

Jasny odcier:4

Gemny odcier: 9-13

Klasaoptyazna:

Klasa rozpraszania $wiatta: 1

Klasa zmiennod przepuszczalnosc wiata: 1
Kiasa kata zaleinogc: 2

Ta npootateutikd eumpdg i onioia kahupyata @iktpwv ival Bpapka.
Eopahyévoc beikmng mpootasiac.
Avenapkii¢ guioudc oto nepiBiMov epyaia.

Avemapkric opaon

 mepimtaan i ThpNONG v Evtav Spuv xpAang  €raipeiaBev Seopceta va eqapdoet Ty eyyino.
T1A OMOIOAHMOTE TEXNIKH YMBOYAH EMIKOINONHETE METOTEXNIKO TMHMA TQN NPOTONTON THE CLIMAX, S.A
IHMANZEIZ AZOAAEIAZ
Tijiavon Tou Kpdvouc auvm{hnﬂn( i : Productos Climay

limax £lo: 411 Mortého: VARIOMATICPLUS V3

Apiu¢nporimou: EN379 Apiucnparimou: EN379
Mioronoinon: CE Miotonoinon: CE
Ourew oxid: 4
SKotewn kd:9-13

Movrého: 420/421
ApiBdc: npon‘mo»v EN175

n 4
Miovonoinn: CE Ikolpa andypwon: 5-8/9-13

Hegocrarbusa BuMMoct

Henoctarsua ceeTniHa Ha paboThara cpesa

TPYKLIMTe 3a ynoTpeba, 113 Case:

rapayara. 110 BCAKAKBI TEXHUYECKY BIPOCH, MONA OBPBLLIAVTE CE KbM TEXHUYECKWA OTEN HA, CLIMAX, S.A.

0BO3HAYEHWA 3A BE30MACHOCT

. AgTomariuHo 3aTbMHABaLA Mapkuuposka ka npegata
Mpowssogren:Productos Cimax VGppOBKQ T croknoneua
Mogen: VARIOMATIC421/1 i
Homep Ha cranpapra: EN 379 Mogen: VARIOMATIC PLUS V3 Onmye knac: 1
Ceprugmkauns: CE Howep Ha crangapra: EN 379 MsHckBane 3a MexaHuyHa
cen HoaHc: 4 Cepmimmaunn & sapasieaF

Towen Hoahc 5-8/9-13 e oane 4 Ceprikauns: CE

O kayopic: 1 Om khdon: 1 Qe Knac: 1

iy P " f N - Tomen Hioarc: 9-13

fpavon Kamy quidc 1 Adon bidyuang gutdc: 1 Knac Ha Audy3ua Ha ceeTnmmara: 1 OngeH knac: 1 MapKupoKa Ha 33BapbuHHA T
Hebaorf 0 yop don e a ceemna: 1 0 1

Om o 1 et gurec petddoon 1 ) Khdon yviag eédpmmang: 2 2 . Hacaernyma; 1 Moaen:420/421

Ao non yaviag Edpmon: Knacupwaum nosrunkasaprcimocr2 Howep a cangapra: EN 175

VHCRBaHE 32 OXRHIHA FKOCT:S
Ceprpkauns: CE

DESPIECE

1-PANTALLA

2-CUBREFILTRO EXTERIOR

3-FILTRO AUTOMATICO

4-ARNES DE CABEZA

5-PALOMILLA LATERAL

6-REGULADOR ANGULO ARNES DE CABEZA
7-TORNILLO LATERAL

8- CUBREFILTRO INTERIOR

DISASSEMBLY

1-MASK

2-EXTERNAL FILTER COVER
3-AUTOMATICFILTER

4 -HEAD HARNESS

5-SIDENUT

6 -HEAD HARNESS ANGLE REGULATOR
7-SIDE SCREW

8-INTERNAL FILTER COVER

|

GRINDING

EINZELTEILE

1-SCHIRM
2-FILTERABDECKUNG AUSSEN
3-AUTOMATISCHER FILTER
4-KOPFSCHALE

VARIOMATIC PLUS v3

AN s

UTRUSTNINGENS DELAR
1-VISIR

2 -EXTERNT SVETSGLASSKYDD
3 - AUTOMATISKT SVETSGLAS
4-BANDSTALL

5 - JUSTERINGSMUTTER SIDA

TAENIMEPOYZ EZAPTHMATA

1-000NH

2- EZQTEPIKO KAAYMMA OIATPOY

3- AYTOMATO QIATPO
4-NPOZAEZH KEDAAHL

5-SEITLICHE FLUGELMUTTER

6 -REGLER WINKEL KOPFSCHALE
7-SEITLICHE SCHRAUBE
8-FILTERABDECKUNG INNEN

6 -MEKANISM FOR JUSTERING
AV BANDSTALLETS VINKEL

7-MUTTER SIDA

8-INTERNT SVETSGLASSKYDD

5-MAAINOZ KOXAIAZ XEIPOX

6 - PYOMIZTHZ TQNIAZ NPOXAEZHY KEQAAIOY
7-NIAAINOZ KOXAIAZ

8- EXQTEPIKO KAAYMMA OIATPOY

ONDERDELEN PA3ITIOBABAHE
1-SCHERM ELEMENTY 1-CTHKNO
2-BUITENSTE BESCHERMRUIT 1-TARCZA 2 - BbHILEH NPEAMAUTEN HA OUNTHPA

3 - AUTOMATISCHE LASRUIT

4-HOOFDBEVESTIGING

5 -LATERALE PLAAT

6 -REGELKNOP VAN DE HOEK VAN DE
HOOFDBEVESTIGING

7-LATERALE SCHROEF

8-BINNENSTE BESCHERMRUIT

3 - ABTOMATUYEH OUNTHP

4- (6PYA 3ATNABATA

5 - CTPAHUYHA KPUMYATA TAVIKA

6 - PETY/TATOP HA BI'b/IA HA CBPYATA 3A
TTIABATA

7-3AIEH BUHT

8- BBIPELLIEH NPEMA3UTEN HA OUNTHPA

2- ZEWNETRZNA OSEONA FILTRA

3 - AUTOMATYCZNY FILTR

4-UPRZAZ GHOWY

5 - BOCZNA NAKRETKA MOTYLKOWA
6 - REGULATOR KATA UPRZEZY GLOWY
7-BOCZNA SRUBA

8-WEWNETRZNA OStONA FILTRA

VUE ECLATEE

1-MASQUE

2-COUVRE-FILTRE EXTERIEUR

3-FILTRE AUTOMATIQUE

4-HARNAIS DETETE

5-ECROU PAPILLON LATERAL
6-REGULATEUR ANGLE HARNAIS DE TETE
7-VIS LATERALE

8-COUVRE-FILTRE INTERIEUR

10-PARTI

1-SCHEMO

2-COPRIFILTRO ESTERNO

3-FILTRO AUTOMATICO

4-CINGHIA PER LATESTA

5-LINGUETTA LATERALE

6 -REGOLATORE ANGOLO CINGHIA DELLATESTA
7-VITE LATETALE

8-COPRIFILTRO INTERNO

LAITTEEN OSAT

1-HITSAUSKYPARK

2-SUODATTIMEN ULKOPUOLINEN SUOJALEVY
3-AUTOMAATTISUODATIN

4-PRAPANTA

5 -PANNAN SAATONUPPI

6-KYPARAN KALLISTUSKULMAN SAKDIN
7-SIVURULVI

8-SISAPUOLEN SUOJALEVY

g3
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@ MANUAL DE INSTRUCCIONES PANTALLA DE SOLDADURA MOD. 420y MOD. 421

LA PANTALLA DE SOLDADURA 420,y 421 SOLO PUEDE UTILIZARSE EN LAS SIGUIENTES APLICACIONES DE SOLDADURA: ELECTRODOS,
ARGON/HELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SOLDADURA CON PLASMA Y PROCESOS DE OXICORTE.

NOES ADECUADA PARA SOLDADURA LASER 0 PARA CUALQUIER OTROTIPO DE SOLDADURA NO DESCRITA EN EL APARTADO
ANTERIOR.

DESCRIPCION GENERAL:
La pantalla de soldadura mod. 420 y mod. 421 han sido disefiadas teniendo en cuenta el Reglamento (UE) 2016/425 y la norma
armonizada EN 175:1997.
Organismo de Control Notificado encargado del examen UE de Tipo:
CERTOTTICA Istituto Italiano per la Ce i i i Ottici Scarl (0530) Zonaii
El ocular filtrante mod. 420 Variomatic Plus y 421 han sido di iend
armonizada EN 379:2003+A1:2009
Organismo de Control Notificado encargado del examen UE de Tipo:
S GmbH - Certification Service ( i 50,73430 Aalen, Alemania.
it IboinstraBe 56, D-12103 Berlin

1-32013 Longarone BL.
to (UE) 2016/425y lanorma

DINCERTCO
Dedlaracién de conformidad: www.productoscimax.com

ANTES DE SOLDAR IMPORTANTE:

Los cubrefiltros anterior y posterior llevan una pelicula protectora que debe extraerse antes de su utilizacion. Comprobar que la

parte frontal del filtro estd limpia y que no hay suciedad que cubra los sensores. Al mismo tiempo comprobar que el iltro estd

fijado correctamente en la méscara.

Inspeccionar todas las partes operativas antes de usar [a pantalla y comprobar que no existen signos de deterioro.

Cualquier p teriorad ituirse inmed lizacion.

Verificar el funcionamiento del filtro antes de cada uso.
h |

Ajustar el amésy el dngulo de la pantall; j beza de for yseg
OPERACION
Lapantalla 420y la pantalla 421 esta disefiad: los ojos y 1a cara del d ones  radiaciones peligrosa

durante el proceso de soldadura normal.
Estd formada por un cuerpo facial fabricado en poliamida mas un ocular fiftrante; este conjunto ofrece proteccién frente a las

, el calor, las chispasy p p

FUNCIONES DEL FILTRO DE OSCURECIMIENTO AUTOMATICO
leccion del modo de funcionamientoffig. 12)
Pare i d 6 lado.

Modo de amolado: Se utiliza I de amolado de metal. En este modo, la funcidn d i & desactivada
Eltono del | estado dlaro, lo que permi isi6n clara para amolar una soldad proteccion facial
la carcasa. El modo de amolado esta disefiad amolar, Antes d la

soldadura, el boton debe volver a ajustarse a la posicion de“soldadura’.
(lase de proteccion (tono) Fig. 1)

Los desde el nivel aro (TONO 4), g | estad | cristalino, hasta un tono oscuro (TONO 5-8/9-13). Selecciona el
i da con iimientos del I 0 ) t

odurante [a soldadura de la siguiente manera:

-Girando hacia la derecha oscurece el tono.

- Girando hacia la izquierda aclara el tono.

Laflecha en el interruptor indica el ajuste del tono.

Seleccion del tiempo de retardoffig. 1 i i

La perilla e tiempo de retardo se puede configurar en“MAX" (1.0 segundo) o“MIN (0.1 sequndo) utilizando la perilla de ajuste.
“MAX’ (1.0 sequndo): Un tiempo de retardo mas decuado parala mayori icaciones de soldady i
para aplicaciones de alto amperaje (corriente).
“MIN"(0.1 segundo): Un tiempo de retardo mé
Un tiempo de retardo més largo también puede utilizarse para la soldadura TIG con el fin de evitar que el filtro se active cuando el
paso de [uza los sensores se obstruye temporalmente por una mano, antorcha, etc.

Selecci6n de la sensibilidadifig. 10)
’ o

“ALTA" 0“BAJA" utilizando la perila d

Como regla simple para un rendimiento Gptimo, se recomienda ajustar la sensibilidad en alto al principio y luego reducirla
i Tos destel

hasta que el filtro de luz dela soldadura ctive de manera incorrecta debido a
diciones de luz ambiental (sol directo, luz artificialintensa, arcos de soldadt , etc).
“ALTA (Alt): licaciones de soldadura, especi i i \dadura baja.
“BAJK"(Baja): Solo en ci dici Iiental para evitar d
ALIMENTACION (Fg.2)
L llas de soldadura 420/421 funci fa sol i mientras que
i eren reemplazar ias del filtro.
la bateria del filtro d imi utomdtico (ADF)
E al labateria, la posicid lailustracion.
SEGURIDAD Y DESCRIPCION
Las pantallas 420 y 421 no se aconsejan par soldadura LASER ni OXIACETILENICA.Nunca poner en contacto superficies calientes
conel filtro automatico.Nunca remover el cubr dela pantalla. No modificar ni el fl dticoni lla, a menos
iloindique est I.NO utilzar p indi | Cualquier modificacidn no autorizad:
plede o garanizar| dad del operari la de soldar 420y 421 no etan disf p
impactos fuertes de particulas. Las pantallas de soldar 420 y 421 no protegen de expl il Sielfiltro
ati pond donamiento, deje d inmedi ¥ contacte con su distribuidor. No sumergir
elfiltro de soldadura en agua u otros liquidos. No frotar el 0 i con disol Limpiar el filtro

los cubrefiltros frontal y posterior.
5 hasta + 55 °C. Es importante tenerlo en cuenta porque
baic ued I Laintensidad de cort
ser

automatico regularmente. Utilizar un pafio limpio y seco. Sustituir reg
p perativa de a pantala de sodadura abarca el rango d
dependiendo del dure | soldadl

dell Ila abarca hasta 300 A pero el rango de trabs jado es de 30-120 Amperios. Es importante consultar
latabla (4) p larla idad de corri funcion del tip Idad PARA UNA CORRECTA CONSERVACIONY
FUNCIONAMIENTO DE ESTE EQUIPO DE SEGURIDAD FACIAL ES MUY IMPORTANTE LA REVISION Y EL CAMBIO DE LOS CUBREFILTROS
DE POLICARBONATO INTERIORY EXTERIOR.

: 6 CADUCIDAD
Fig.1a L vida il llade soldadura s de 10 " Jantas condiciones d
% conservacion. Esta formada por po faci liamid filtrante; j p
"% frente a las emisiones UV/IR, el calor, las chispas y i idas di Ipr dessoldadura.
ENGZ
3 4 s ADVERTENCIAS
L I Idadura mod. 420y 421 deb i filtro de soldadura y cubrefiltro. Una eleccin
incorrecta del filtro de soldadura puede implicar a pérdida del efecto protector. Se deb lalcance d
’ severos.La pantalla de soldad dispositivos explosivos o liguid 05.La nantalla de soldad "
) Q0 Y P2 vy VARIOMATIC 421/1 na protecio absolta o caray osjsLaspntalsde sldacura ey i ¥
o/ Fig.1b =Y p , ol ,
1 - (@, ‘@ @ N2 EN3TS 2 en el manual.No utilice piezas de repuesto q én especificad: 1. Las modificacionesy piezas de rep
| o ERRN “ C€mz E i anl a y expondrén al operador al riesgo de lesi £n caso de mal funcionami
(5 1) 13 = &5 e @ z vision insuficiente, los filtros de soldadura deben ser inmediato.Fr d dad, dafios o vision dafad:
— = los cubrefiltro o filtros de soldad ser deinmediato.L il d en contacto con
9-13 (5-8) EEE || E {apil podri oesaltg : bles.. aoso arados dben tados.
— 4943 PCX 1111112 ENTS tra particulas de alta velocidad usados sob { pueden transmitir impactos,
d p j un ocular d decuado.Si lo
simbolos Fo B l oculary ala mont del deniy q [ 6 completa.
‘- 1 i se requiere protecci culas d selocidad a temp el protector ocular seleccionado debe
/, \ estarmarcado conla letraTil después dela letra de impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Sila letra de imp:
/ sequida dea letra T, entonces el protector ocular solo deb iculas de al { Ibient
. iempr [ d jo d: d yropad 0 proteger su piel de a radiacidn,
’\( ﬁ l Flg'k quemaduras y salpicaduras. :
MIN\____/mAx
CARACTERISTICAS TECNICAS
\ ADFVARIOMATIC 421/1 (Fig. 32 ADFVARIOMATIC PLUS V3 (Fig. 3b)
123 1~ Maodos de cambio de tonos 1-Modo de conmutacion (Amolado - Soldadura)
2-Modo de conmutacién (Amolado - Soldadura) 2—Perilla de sensibilidad
SERIAL NUMBER 718101221807 3 Ajuste de sensibilidad 3-(Control de tonos 4/9-13
4~ Control de tonos 4/5-8 - 4/9-13 4~ Retardo: Aj fodo de transicion {
i . 5~ Retardo: Ajuste del periodo de transicion de oscuro a claro
17 Fig.3a Fig.3b 6 Bateriareemplazable (autonomia de 5000h)
Fig.]d ADFVAR'OMAT'C 421/1 7~ Indicador de bateria baja
L ADF VARIOMATICPLUS V3 TObELD T I
LO\ Dimensi 6 [325x235mm [325x235mm
Peso 528 5280
laterial POLIAMIDA POLIAMIDA
\ s / Clase 6oiica el i 1 1
(lase ptica por la difusion de iz 7 0
Clase por la variacion del factor de trans- 1 4
mision en el visible
Clase por dependendia del factor de trans- ) )
misidn en el visible con el dnqulo
i i : H : Tono 4/9-13 4/5-84/9-13
Aplicaciones Intensidad de corriente /WEIdlng current (A) [0 110,000 mn 110000 mn
ampo de vision 196x39 mm (3744 mm) 100x52 mm (5200 m)
Process 1.5 ] 6 [ 10 [ 15 ] 30 ] 40 ] 60 [ 70 [ 100 ] 125] 150 ] 175] 200 | 225] 250 ] 300] 350 400] 450] 500] 600 lemoterscin__ b s
- etectores de luz 2 14
Electrodos recubiertos 8 9 10 13 14 desenshil ol o
. . PP célula
Coated electrodes 1 12 imertocn B y e '
Proteccion UV IR hasta 16 hasta 16
Temperatura de utilizacion -5°Ca +55°C -59Ca +55°C
M AG 8 9 10 1 12 13 14 On/off automtico Jautomatico
POSIBILES ANOMALIAS
PROBLEMA POSIBLES SOLUCIONES
TIG 8 9 1 0 1 1 1 2 1 3 |Oscurecimiento irregular El amés de cabeza ha sido posicionado incorrectamente o el ngulo de la pantalla)
del filtro drea de visi | adecuad
) | cubrefil tor frontal estd dafad | estad
MAG con metales pesados 9 10 1 1 13 14 Ha".;'a'fiea i
. par iante de soldad demasiado bai
MAG Wlth heaVy metals Fiq‘4 Respuesta del filtro lenta a temperatura de trabajo s demasiado baja
ior estdn sucios
i |Vision insuficient dice d 6n incorrecto
MiG con mgtales ligeros 10 1 1 13 14 A T
MIG with light alloy £ caso de no espetr s condiiones i das| da lbe de aplicara garenia, PARA
G / _ | b d CUALQUIER CONSULTA TECNICA CONTACTAR CON EL DEPARTAMENTO TECNICO DE PRODUCTOS CLIMAX, S.A.
0narco / aire labrado
Aitarc qouting w0 n| o | o1 | o | s MRS DESEAD
y%’@d"t“e;aol"f"?uaade soldadura  abricante: Productos Climax Fabricante: Productos Climax
apricante: Productos (limax Modelo: VARIOMATIC PLUS V3 Modelo: VARIOMATIC 421/1
Soldadura de plasma 9 10 1 1 13 Modelo: 420/ 421 Namero de la norma: EN 379 Namero de la norma: EN 379
Plasma jEt cutting Nimero de a norma: EN 175 Certificacion: CE Certificacion: CE
Reqx_umn q» resistencia mecanica: S Tong claro: 4 Tono claro: 4
Certficadtn: CE Tono oscuro: 9-13 Sombra oscura: 5-8/9-13
i M 1 cubrefil Clase dptica: 1 Clase dptica: 1
Soldadura mlCrOplaSma Fa?)ﬁgl‘:tg:e;::;eﬂa(s’ghmax Clase de difusion de luz: 1 Clase de difusion de luz: 1
Microplasma arc welding 4 5 6 7 8 9 10 n 12 Gega) sk adosede
Conifadin ¢ Mmeanica:t o iecacion de anaulo de devendencia: 2 Clasificacion del &naulo de dependencia: 2
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PRODUCTOS CLIMAX, S.A. (/ Llobregat, N° 108150 Parets del Vallés
(Barcelona) SPAIN -Tel. 3493 562 13 11
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